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લેધર બલે્ટ 

Leather Belt Making 

 

પરરચય (Introduction): 

 ચામડાનો પટ્ટો (Leather Belt) ચામડાની એક લોકપ્રિય વસ્તુ છે જનેો ઉપયોગ 

દરકે વ્યપ્રિ કર ેછે. શાળાએ જતા બાળકો, યુવાન અને વૃદ્ધો હંમેશા ડર ેસની વસ્તુ 

તરીકે કમરનો પટ્ટો (Waist Belt) પહેર ેછે. 

 તે એક ફેશન આઇટમ (Fashion Item) હોવા ઉપરાંત કાયાાત્મક મૂલ્ય 

(Functional Value) ધરાવે છે. આ બેલ્ટનો વાસ્તપ્રવક ઉપયોગ પેન્ટને કમર પર 

ચુસ્ત રાખવાનો છે. 

 તે તમામ વય જૂથોના ગ્રાહકોને અનુરૂપ અન ેપ્રબલ્ડ કરવા માટે પ્રવપ્રવધ પહોળાઈ 

અને લંબાઈમાં (Width and Length) બનાવવામાં આવે છે. ઉપયોગમાં લેવાતું 

ચામડંુ એ સાદા અથવા ક્રોમ ટેન્ડ ગોહાઇડ્સ (Chrome Tanned Gohides) 

છે જ ેપ્રવપ્રવધ રંગોમાં અને મુખ્યત્વે કાળા અને ભૂરા રંગના શેડ્સમા ંસમાન પદાથથ 

ધરાવે છે. 

 વપરાયેલ બકલ્સ (Buckles) પ્રવપ્રવધ આકર્થક પ્રડઝાઇન અન ેપ્લેટેડ (Plated) 

હોય છે. તેઓ ગ્રાહકની પસંદગી મજુબ અલગ કરી શકાય તેવા (Detachable) 

અને ફીટ કરવામાં આવે છે. અન્ય સામગ્રીમાથંી બનલેા બેલ્ટ કરતાં લેધર બેલ્ટ 

ઉપયોગમાં વધુ આરામદાયક (Comfortable) અને લાંબા સમય સુધી ટકી રહે 

(Long Lasting) છે. 

 આ બેલ્ટની ઉત્પાદન પ્રરક્રયા (Manufacturing Process) ખૂબ જ સરળ છે. 

આ વસ્તનુ ેનાના પાય/ેકુટીર સ્કેલ એકમો (Small Scale/Cottage Scale 

Units) દ્વારા સરળતાથી બનાવી શકાય છે. 

 

ફેશન અને 

કાયાાત્મક 

ઉપયોગ 

ટકાઉ/આરામદા

યક ચામડંુ 

રવરવધ 

રડઝાઇન અને 

બકલ્સ 

નાના પાયે 

ઉત્પાદન 
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વતામાન રસ્િરત અને બજારની સંભરવતતા (Current Status and Market 

Potential): 

 

 રોજગાર, વૃપ્રદ્ધ અને રનકાસની રવશાળ સંભાવના (Export Potential) ને 

ધ્યાનમાં રાખીન ેચામડાનો ઉદ્યોગ (Leather Industry) ભારતીય અથથતંત્રમાં 

આગવંુ સ્થાન ધરાવે છે. 

 પ્રવશ્વના કોઈપણ દેશમાં સૌથી વધુ પશુઓની વસ્તી (Cattle Population) 

અને સસ્તા અને પ્રવપુલ િમાણમા ંમાનવબળ (Manpower) સાથે સંપન્ન, ભારત 

ચામડા અને ચામડાની વસ્તુઓના ઉત્પાદનમાં તુલનાત્મક લાભ (Comparative 

Advantage) મેળવવા માટે સુસજ્જ છે. 

 આ દેશ રફરનશ્ડ ચામડાના (Finished Leather) ટોચના ચાર ઉત્પાદકોમાનંો 

એક છે. પ્રસવાય કે ઇટાલી, કોપ્રરયા અને ચીન જવેા દેશો પ્રવશ્વના કુલ ચામડાના 

ઉત્પાદનમા ં૪૦% પ્રહસ્સો ધરાવે છે. 

 ચાઇના, ઇન્ડોનેપ્રશયા, થાઇલેન્ડ અન ેભારત જવેા ઓછા ખચે મજૂરીવાળા (Low 

Cost Labor) દેશોમાં ઇન્ડસ્ટર ીના સ્થળાતંર સાથે પપ્રરવતથન આવ્યું છે. 

 છતાં કુલ બજારમાં ભારતીય પ્રહસ્સો ઓછો રહ્યો છે. ભારત અને ચીન ચામડા 

ઉદ્યોગના અમુક ક્ષેત્રો જમે કે ટેક્નોલોજી (Technology), તાલીમ (Training) 

અને પયાાવરણીય (Environmental) અને અન્ય વૈપ્રશ્વક મુદ્દાઓનો સામનો 

કરવા માટે સહયોગના તબક્કામાં િવેશી રહ્યા છે. ભારતીય ચામડાનો ઉદ્યોગ 

ઓછા રોકાણ અને નીચી ગુણવત્તાની ટેક્નોલોજીના પ્રવકલાંગતાથી પીડાય છે. 

રવપુલ પશુધન અને કાચો માલ 

૪0% બજાર રહસ્સો 

રનકાસ અન ેમૂલ્યવૃરિ 

વૈરિક સ્પધાાત્મક લાભ 
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 પપ્રરણામ,ે વૈપ્રશ્વક બજારમાં ભારતનો પ્રહસ્સો ૩% ના નીચા સ્તર ેરહે છે. અંતમાં, 

દેશ વધુ અત્યાધુપ્રનક અને મૂલ્યવરધાત ઉત્પાદનો (Value Added Products) 

સાથે નોધંપાત્ર રનકાસકાર (Exporter) તરીકે ઉભરી આવ્યો છે. 

 હકીકતમા,ં તે કાચા માલના પ્રનકાસકારથી વધુ અપગે્રડેડ પ્રફપ્રનશ્ડ ઉત્પાદનોના 

પ્રનકાસકારમા ંઝડપથી બદલાઈ રહ્યું છે. ઉત્પાદન શ્રેણી પ્રવસ્તતૃ થઈ છે અને વધુ 

નવીનતા સાથે નોધંપાત્ર મૂલ્યવરૃિ (Value Addition) સુરપ્રક્ષત કરવામાં આવી 

રહી છે. 

 બેલ્ટનું બજાર રૂ. ૮.૫ પ્રબપ્રલયન હોવાનો અંદાજ છે જમેાં ચામડાના બેલ્ટ, 

ચામડાના લુકલાઈક (Leather Lookalikes) અને ફેરિક બેલ્ટ (Fabric Belt) 

નો સમાવેશ થાય છે. ચામડાના પટ્ટાઓ ૪૧% ના સૌથી વધુ બજાર પ્રહસ્સાને 

કમાન્ડ કર ેછે, ત્યારબાદ ૩૧% પર ચામડાના લુકલાઈક્સ અન ે૨૮% પર ફેપ્રિક 

બેલ્ટ છે. 

 ચામડાના બલે્ટ મોટે ભાગ ેસંગરિત ફોમટેમાિંી (Organized Format) 

ખરીદવામાં આવે છે કારણ કે તેની ગુણવત્તા સાથે જોડાયેલ ખાતરી પપ્રરબળ છે. 

િાન્ડની હાજરી (Brand Presence) મયાથપ્રદત છે અને મુઠ્ઠીભર િાન્ડેડ 

ખેલાડીઓ છે જઓે તમેના પ્રવસ્તતૃ પોટથફોપ્રલયોના ભાગ રૂપે બેલ્ટ ઓફર કર ેછે. 

 ભારતમા,ં ચામડાનો ઉદ્યોગ નોધંપાત્ર પ્રનકાસ આવક ઉત્પાદન સાથે મુખ્ય સ્થાને 

છે અને તનેા દ્વારા આપ્રથથક વૃપ્રદ્ધ િદાન કર ેછે. 

 ભારતીય ચામડાના ઉદ્યોગ ભારતમાં પ્રનકાસ આવક જનરશેન માટે ટોચના ૮ 

ઉદ્યોગોમાંનો એક છે. જ ેવૈપ્રશ્વક કાચા માલના ૧૦% અને વૈપ્રશ્વક વેપારમાં ૨% 

પ્રહસ્સો ધરાવે છે. 

 ભારત સ્પધાાત્મક લાભો (Competitive Advantages) ધરાવે છે જમે કે પ્રવપુલ 

િમાણમા ંકાચા માલની ઉપલબ્ધતા (Raw Material Availability), સસ્તા 

અને કુશળ શ્રમ (Skilled Labor), ઔદ્યોપ્રગક પ્રવકાસ માટે સહાયક સંસ્થાઓ 

અને સહાયક સ્થાપ્રનક બજાર. 

 તાજતેરના સવેમાં જણાવાયું છે કે ભારતમાં પ્રવશ્વમાં સૌથી વધ ુપશુધન 
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(Livestock) છે. વધુમાં, દેશમાં ભેંસ, બકરી અને ઘેટાંની સૌથી વધ ુવસ્તી છે. 

ભારત પાસે ચામડાની હસ્તકલામાં પ્રવશ્વની સૌથી મોટી તકનીકી રીતે પ્રરશરિત 

માનવશરિ (Technically Trained Manpower) પણ છે, જ ેતનેે વૈપ્રશ્વક 

બજારમાં તેના સ્પધથકોને પાછળ છોડવા સક્ષમ બનાવે છે. 

કાચી સામગ્રીની આવશ્યકતા (Raw Material Requirement): 

 મુખ્ય કાચો માલ ક્રોમ ટેન્ડ અપર લધેર (Chrome Tanned Upper Leather) 

અને રસ્પ્લટ અપર (Split Upper) છે.  

 અન્ય જરૂરી સામગ્રીઓ બકલ (Buckle), દોરા (Thread), સોલ્યુશન 

(Solution) વગેર ેછે.  

 વધુમા,ં તમાર ેપેકેરજંગ ઉપભોજ્ય વસ્તઓુની (Packaging Consumables) 

વ્યવસ્થા કરવાની પણ જરૂર પડશે. 

 

પ્રમોટરની ઇરછછત લાયકાત (Promoter's Desired Qualification) 

લેધર બેલ્ટ મેપ્રકંગનો વ્યવસાય રનમાાણ (Manufacturing), રડઝાઇન અને 

રનકાસ (Export) ની સંભાવના ધરાવતો હોવાથી, િમોટરમાં નીચનેી પ્રવપ્રશષ્ટ 

લાયકાતો અને કૌશલ્યો હોવા આવશ્યક છે: 

 

૧. ટેકરનકલ અને હસ્તકલા કૌશલ્ય (Technical & Craftsmanship) 

 લેધર પ્રોસેરસગં જ્ઞાન: પ્રવપ્રવધ િકારના ચામડા (જમે કે ક્રોમ-ટેન્ડ ગોહાઇડ્સ, 

ટેકરનકલ અન ેહસ્તકલા કૌશલ્ય  

રડઝાઇન અને માકેરટંગ  

વ્યવસાય સંચાલન અને આયોજન  
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પ્રસ્લલટ અપર) અન ેતનેી ગુણવત્તા (Quality), ટકાઉપણંુ અને ટેપ્રનગં 

(Tanning) િપ્રક્રયાઓનું મૂળભતૂ જ્ઞાન હોવું જોઈએ. 

 મશીનરી સંચાલન: સ્ટરેપ કરટંગ મશીન, સ્કીરવંગ મશીન અને સ્ટીરચંગ મશીન 

જવેી સાધનસામગ્રીનો ઉપયોગ, જાળવણી અને યોગ્ય રીત ેરફરનરશગં 

(Finishing) કરાવવાની સમજ હોવી જોઈએ. 

 ગુણવત્તા રનયંત્રણ: બેલ્ટની પહોળાઈ, લબંાઈ, બકલનું જોડાણ (Pull Test) 

અને કલર ફાસ્ટનેસ જવેા ગણુવત્તાના ધોરણોની ચકાસણી કરવાની ક્ષમતા હોવી 

જોઈએ. 

૨. રડઝાઇન અને માકેરટંગ (Design & Market Acumen) 

 ફેશન અને રડઝાઇન સેન્સ: બેલ્ટના બકલ્સ, ચામડાના રંગો અને ટેક્સચર તમેજ 

લંબાઈ/પહોળાઈના વતામાન ફેશન વલણોથી પપ્રરપ્રચત હોવા જોઈએ, જથેી 

ઉત્પાદન બજારમાં આકર્થક રહે. 

 બજાર જાગૃરત: સ્થાપ્રનક જથ્થાબંધ વેપારીઓ, છૂટક પ્રવકે્રતાઓ તેમજ 

ઓનલાઈન માકેટપ્લસેની માગં અને વેચાણ પદ્ધપ્રતઓનું જ્ઞાન હોવુ ંજોઈએ. 

 વેલ્યુ એરડશન (Value Addition): ગ્રાહકોને આકર્થવા માટે પસાનલાઇઝેશન 

(Embossing), કોમ્બો પેક અને કોપોરટે પ્રગપ્ર્ટંગ જવેા નવીન માકેપ્રટંગ પ્રવચારો 

અમલમાં મૂકવાની ક્ષમતા. 

૩. વ્યવસાય સંચાલન અને આયોજન (Business Management & 

Planning) 

 સપ્લાય ચેઇન: પ્રવશ્વસનીય ચામડાના સપ્લાયસા (Chrome Tanned Upper 

Leather) અને બકલના ડીલરો સાથે મજબતૂ સંબંધો જાળવવા જથેી ભાવમાં 

વધઘટનું જોખમ ઘટાડી શકાય. 

 માનવશરિ સચંાલન: મશીન ઓપરટેર અન ેહેલ્પરની નાની ટીમને 

અસરકારક રીતે સંચાપ્રલત કરવાની અને તેમને ગુણવત્તાયિુ કાયથ માટે િોત્સાપ્રહત 

કરવાની ક્ષમતા હોવી જોઈએ. 
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ઉત્પાદન પ્રરક્રયા (Manufacturing Process): 

 

 યોગ્ય ચામડંુ પસદં કયાથ પછી, સ્ટરેપ કરટંગ મશીન (Strap Cutting Machine) 

દ્વારા પ્રવપ્રવધ કદના બેલ્ટ કાપો. વધુમાં, તેને પ્રકનારીઓમાંથી સ્કીવ (Skive) કરો. 

એ જ રીત,ે જરૂરી ચામડાના સમાન કદના અસ્તર (Lining) ને કાપો. 

 પછી, સ્કીવ્ડ પ્રકનારીઓને ફોલ્ડ કરો. પછી પેસ્ટ દ્વારા અસ્તર જોડાયેલ. બલે્ટ પસે્ટ 

કયાથ પછી, સ્ટીરચગં મશીન (Stitching Machine) ની મદદથી તનેે સ્ટીચ કરો. 

વધુમા,ં અસ્તરના વધારાને યોગ્ય રીતે પ્રટરમ કરો. પછી પ્રડઝાઇન અનસુાર બકલ 

એટેરચગં (Buckle Attaching), એજ સેરટંગ (Edge Setting), પંરચગં 

(Punching) જવેી અન્ય કામગીરી હાથ ધરો. છેલ્લ,ે બેલ્ટને યોગ્ય રીતે તપાસો 

અને પછી પેક કરો. 

 છેલ્લ,ે તમાર ેચામડાના બેલ્ટના ઉત્પાદનમાં ગણુવત્તા રનયંત્રણ (Quality 

Control) અને ધોરણો જાળવવા આવશ્યક છે. 

 મૂળભૂત રીત,ે તમાર ેસારી ગુણવત્તાનો કાચો માલ ખરીદવો જોઈએ, યોગ્ય 

પ્રડઝાઇન પસંદ કરવી જોઈએ અને ઉત્પાદન િપ્રક્રયા દરપ્રમયાન કડક દેખરખે 

રાખવી જોઈએ. 

ઇન્રાસ્ટર ક્ચર આવશ્યકતાઓ (Infrastructure Requirements): 

 વ્યવસાય ચલાવવા માટે ૫૦૦ ચોરસ ફીટ જગ્યા (Space) ની જરૂર પડશે. 

 

સામગ્રી અને 

કરટંગ 
એસેમ્બલી 

અને સ્ટીરચંગ 
રફરટંગ અને 

રફરનરશંગ 

તપાસ અને 

પેરકંગ 
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માનવશરિની આવશ્યકતા (Manpower Requirement): 

 ધંધાકીય કામગીરી સંચાલન માટે એક મશીન ઓપરટેર (Machine Operator) 

અને બે હેલ્પર (Helper) ની જરૂર પડશે. ઉદ્યોગસાહરસક (Entrepreneur) 

સમગ્ર વ્યવસાપ્રયક િવૃપ્રત્તઓનું સંચાલન કરશ.ે 

સાધનો/મશીનરી જરૂરીયાતો (Equipment / Machinery Requirements): 

જરૂરી સાધનો/મશીનરી નીચે મજુબ છે. 

 સ્ટરેપ કટીગં મશીન (Strap Cutting Machine) 

 અપર લેધર સ્કીરવંગ મશીન (Upper Leather Skiving Machine) 

 સીલાઇ મશીન (Stitching Machine) 

 સાઇડ રક્રરઝંગ મશીન (Side Creasing Machine) 

 હાિ સાધનો (Hand Tools) 

પ્રોજકે્ટની રકંમત (Project Cost): 

ખચાની રવગત  

(Particulars) 

રકમ  

(Amount in Rs.) 

પ્રારંરભક અને પૂવા સચંાલન ખચાની રકંમત  

(Preliminary & Pre-operative Expenses) 

૧૦૦૦૦ 

જમીન અને મકાનની રકંમત  

(Land & Building Cost) 

- 

પ્લાન્ટ અને મશીનરીની રકંમત  

(Plant & Machinery Cost) 

૧૦૭૦૦૦ 

ફરનાચર અને રફક્સરની રકંમત  

(Furniture & Fixtures Cost) 

૧૦૦૦૦ 

કાયાકારી મૂડીની જરૂરરયાત  

(Working Capital Requirement) 

૧૫૦૦૦૦ 

કુલ પ્રોજકે્ટ ખચા (Total Project Cost) ૨૭૭૦૦૦ 
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નાણાંકીય સાધનો (Means of Finance): 

 એવું માનવામાં આવે છે કે ઉદ્યોગસાહપ્રસકન ેિોજકે્ટની પ્રકંમતના ૭૦% બેંકો, 

નાણાકીય સંસ્થાઓ પાસેથી ટમા લોન (Term Loan) તરીકે મળશે અને બાકીના 

૩૦% પ્રમોટરના યોગદાન (Promoter's Contribution) તરીકે મળશે.  

 આમ, દેવું ઘટક (Debt Component) રૂ. ૧.૯૪ લાખ અને િમોટરની મૂડી 

રૂ. ૦.૮૩ લાખ હશે. 

 

િેક ઇવન રવશ્લેષણ (Break-Even Analysis): 

 િોજકે્ટ ૬૪% પર િેક ઇવન (Break Even) હાંસલ કર ેતેવી શક્યતા છે. 

 

સફળતા માટેના મુખ્ય તત્વો (Key Success Factors): 

સફળતા માટેના મુખ્ય ઘટકો નીચે મજુબ છે. 

 સમાપ્ત કામ (Finishing Work) 

 રંગમાં ઉપલબ્ધ રવરવધ રવકલ્પો (Colour Options) 

 રવરવધ આકારમાં બકલની રવરવધતા (Buckle Variety) 

મારહતીના સ્ત્રોતો (Sources of Information): 

૧. કામધેનુ એગ્રો મશીનરી (Kamdhenu Agro Machinery) 

લલોટ નબંર ૬, પાવર હાઉસ પાસ,ે વાઠોડા રોડ, વાઠોડા, નાગપુર – ૪૪૦૦૩૫, 

મહારાષ્ટર . 

૨. ્યુચર ઇન્ડસ્ટર ીઝ િાઇવટે પ્રલપ્રમટેડ (Future Industries Pvt. Ltd.) 

શેડ નં. ૧૫, અંપ્રબકા એસ્ટેટ, કોપોરશેન મ્યુપ્રનપ્રસપલ લલોટ, સદપ્રવચાર હોપ્રસ્પટલની 

સામ,ે નરોડા, અમદાવાદ - ૩૮૨૩૩૦, ગજુરાત. 

૩. વૈપ્રશ્વક ફામાથ સાધનો (Global Pharma Equipment) 



મહિલા ઉદ્યોગસાિહસકતા પ્લેટફોમમ - ગુજરાત પ્રકરણ 

9 
 

સ્ટાર ઈન્ડસ્ટર ીયલ એસ્ટેટ, ડી-૩૨, નાઈક પાડા, હનુમાન મપં્રદર પાસ,ે દ્વારકા 

ઈન્ડસ્ટર ીયલ એસ્ટેટની સામ,ે વસઈ ઈસ્ટ, વસઈ - ૪૦૧૨૦૮, મહારાષ્ટર . 

 

નવીનતમ માકેરટંગ વ્યૂહરચના (Innovative Marketing Strategy): 

 

ઓછા બજટેમાં િાન્ડ વેલ્યુ વધારવા માટે નીચે મજુબના આધુપ્રનક પગલાં લેવા 

જોઈએ: 

 કોપોરટે રગર્ટંગ (Corporate Gifting): પ્રદવાળી કે નવા વર્ે કંપનીઓ તેમના 

કમથચારીઓને ભટે આપે છે. તે માટે સ્થાપ્રનક કંપનીઓના એચઆર (HR) 

પ્રવભાગનો સંપકથ  કરી, કંપનીના લોગો સાથનેા કસ્ટમાઈઝ્ડ બેલ્ટ (Customized 

Belts) જથ્થાબંધ પૂરા પાડવા. 

 કોમ્બો પેક ઓફર (Combo Pack Offer): માત્ર બેલ્ટ વેચવાને બદલ,ે બેલ્ટ 

અને વોલટે (પાકીટ) નું કોમ્બો રગ્ટ બોક્સ (Combo Gift Box) બનાવીને 

વેચવંુ, જનેું માપ્રજથન અને માંગ બંને વધુ હોય છે. 

 સોરશયલ મીરડયા સ્ટોરીટેરલંગ (Social Media Storytelling): ઈન્સ્ટાગ્રામ 

(Instagram) પર "મેપ્રકંગ ઓફ બલે્ટ" (બેલ્ટ કેવી રીતે બને છે) ના રીલ્સ પ્રવપ્રડયો 

મુકવા, જ ેઅસલી ચામડાની ઓળખ અને ગણુવત્તા ગ્રાહકોને બતાવે છે. 

 પસાનલાઇઝેશન (Personalization): ગ્રાહકોને બલે્ટ પર તેમનુ ંનામ અથવા 

ઇપ્રનપ્રશયલ્સ (નામના િથમ અક્ષરો) એમ્બોસ (Emboss) કરી આપવાની સુપ્રવધા 

આપવી, જ ેિીપ્રમયમ ચાજથ મેળવવામાં મદદ કર ેછે. 

 

 

કોપોરટે 

રગર્ટંગ  

કોમ્બો પેક 

ઓફર  

સોરશયલ 

મીરડયા 

સ્ટોરીટેરલંગ  

પસાનલાઇઝેશન 
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તકનીકી અપગ્રેડેશન (Technological Upgradation): 

 

પરંપરાગત મશીનરી ઉપરાંત, ઉત્પાદન અને સંચાલન સુધારવા માટે: 

 લેસર એન્ગ્રેરવંગ મશીન (Laser Engraving Machine): બેલ્ટના બકલ 

અથવા ચામડા પર ચોકસાઈપૂવથક લોગો અથવા નામ લખવા માટે નાના લસેર 

મશીનનો ઉપયોગ કરવો, જ ેહાથથી કરવા કરતાં વધુ ઝડપી અને ચોખ્ખું છે. 

 રડઝાઈન સો્ટવેર (Design Software): બકલની નવી પ્રડઝાઈન અથવા 

બેલ્ટની પેટનથ બનાવવા માટે કોરલ ડર ો (CorelDRAW) અથવા એડોબ 

ઇલસ્ટરેટર (Adobe Illustrator) જવેા ગ્રાપ્રફક ટૂલ્સનો ઉપયોગ. 

 ઈ-કોમસા ઇન્વેન્ટરી ટૂલ્સ (E-commerce Inventory Tools): જો ઓનલાઈન 

વેચાણ કરતા હોવ, તો યુરનકોમસા (Unicommerce) જવેા ટૂલ્સનો ઉપયોગ 

કરવો જથેી પ્ર્લપકાટથ/એમેઝોન પર સ્ટોકનું સંચાલન સરળ રહે. 

SWOT રવશે્લષણ (SWOT Analysis): 

શરિઓ (Strengths) નબળાઈઓ (Weaknesses) 

ટકાઉપણંુ (Durability): અસલી 

ચામડાના બલે્ટ પ્રસન્થેટીક કરતા વર્ો 

ઊંચી રકંમત (High Cost): કાચા ચામડાની 

પ્રકંમત રપે્રક્ઝન કરતાં ઘણી વધાર ેહોય છે. 

લેસર એન્ગે્રરવંગ 

મશીન 

રડઝાઈન સો્ટવેર  

ઈ-કોમસા ઇન્વેન્ટરી  
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સુધી ટકે છે. 

 

પ્રીરમયમ અપીલ (Premium Appeal): 

ચામડાની વસ્તુઓ હંમેશા લક્ઝરી અન ે

સ્ટેટસ પ્રસમ્બોલ ગણાય છે. 

 

રનકાસ િમતા (Export Potential): 

ભારતીય ચામડાની પ્રવદેશમાં ભાર ે માંગ 

છે. 

 

સંગ્રહ સંવેદનશીલતા (Storage 

Sensitivity): ભજેના કારણે ચામડામા ં

ફંગસ લાગવાનો ડર રહે છે. 

 

પ્રાણી કૂ્રરતા (Animal Cruelty 

Concerns): વેગન (Vegan) ગ્રાહકો 

ચામડાનો ઉપયોગ ટાળે છે. 

તકો (Opportunities) જોખમો (Threats) 

ખાનગી લેબરલગં (Private 

Labeling): મોટી ફેશન િાન્ડ્સ માટે 

તેમના નામથી ઉત્પાદન કરી આપવું. 

 

ઓનલાઇન માકેટપ્લેસ (Online 

Marketplace): વૈપ્રશ્વક ગ્રાહકો સુધી 

સીધી પહોચં. 

 

ફેશન એસેસરીઝ (Fashion 

Accessories): બેલ્ટના સ્કે્રપમાંથી કી-

ચેઈન કે પ્રરસ્ટ બેન્ડ બનાવવા. 

રસન્િેટીક રવકલ્પો (Synthetic 

Alternatives): સસ્તા PU (ફોક્સ લેધર) 

બેલ્ટથી સ્પધાથ. 

 

પયાાવરણીય રનયમો (Environmental 

Regulations): ટેનરી (Tannery) ઉદ્યોગ 

પર સરકારના કડક િદૂર્ણ પ્રનયમો. 

 

કાચા માલની અછત (Raw Material 

Shortage): સારી ગુણવત્તાના ચામડાની 

ઉપલબ્ધતામાં ઘટાડો. 

 

જોખમ વ્યવસ્િાપન (Risk Management): 

 

ભેજ અને ફંગસનું 

જોખમ  ભાવમાં 

વધઘટ  
ફેશન 

ફેરફાર  
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 ભજે અને ફંગસનું જોખમ (Moisture & Fungus Risk): ચોમાસામાં 

ચામડા પર સફેદ ફૂગ વળી જાય છે. 

o પ્રનવારણ: સ્ટોરજે રૂમમાં ડીહુ્યરમરડફાયર (Dehumidifier) અને દરકે 

બોક્સમા ંરસરલકા જલે (Silica Gel) ના પાઉચ મૂકવા ફરજીયાત છે. 

 ભાવમાં વધઘટ (Price Fluctuation): આતંરરાષ્ટર ીય બજાર મુજબ ચામડાના 

ભાવ બદલાય છે. 

o પ્રનવારણ: સલલાયસથ સાથે લાંબા ગાળાના કોન્ટર ાક્ટ કરવા અથવા જ્યાર ે

ભાવ નીચા હોય ત્યાર ેકાચા માલનો સ્ટોક કરવો. 

 ફેશન ફેરફાર (Fashion Change): બકલની ફેશન ઝડપથી બદલાય છે. 

o પ્રનવારણ: બકલનો ઓછો સ્ટોક રાખવો અને ટર ેન્ડ મજુબ ખરીદી કરવી. 

 

કચરા વ્યવસ્િાપન (Waste Management): 

 

ચામડાનો ઉદ્યોગ કચરા માટે જાણીતો છે, પરંત ુતેનું આધુપ્રનક વ્યવસ્થાપન નફો 

વધારી શકે છે: 

 નાની વસ્તઓુનું ઉત્પાદન (Small Goods Manufacturing): બેલ્ટ કાલયા 

પછી વધતા ચામડાના ટુકડા (Scraps) ફેંકી દેવાને બદલે તેમાંથી કી-ચેઈન 

(Keychains), કેબલ ઓગનેાઇઝર (Cable Organizers), અથવા રરસ્ટ બેન્ડ 

(Wrist Bands) બનાવી શકાય છે. 

 ઇકો-રેન્ડલી એડહેરસવ (Eco-friendly Adhesive): બેલ્ટ ચોટંાડવા માટે 

હાપ્રનકારક કેપ્રમકલ ગુંદરને બદલ ેવોટર-બેઝ્ડ (Water-based) ગુંદરનો ઉપયોગ 

કરવો, જ ેકારીગરોના સ્વાસ્થ્ય માટે સારં છે. 

નાની વસ્તુઓનું 

ઉત્પાદન  
ઇકો-રેન્ડલી 

એડહેરસવ  



મહિલા ઉદ્યોગસાિહસકતા પ્લેટફોમમ - ગુજરાત પ્રકરણ 

13 
 

ગુણવત્તા રનયંત્રણ અને ખાતરી (Quality Control & Assurance): 

ગ્રાહકને શ્રેષ્ઠ ઉત્પાદન આપવા માટે નીચનેા ટેસ્ટ કરવા જરૂરી છે: 

 

 

પુલ ટેસ્ટ (Pull Test) 

બકલ અને સ્ટર ેપનું 

જોડાણ મજબૂત છે કે 

નહી ંતે તપાસવા માટે 

બેલ્ટને બંને છેડેથી 

ખેંચીને ટેસ્ટ કરવો. 

કલર ફાસ્ટનેસ (Color Fastness) 

ચામડાનો રંગ કપડાં 

પર ન લાગે તે માટે 

સફેદ કપડાં સાથે 

ઘસીને (Rubbing 

Test) રંગની પાકી 

ખાતરી કરવી. 

રફરનરશંગ ચેક 

(Finishing Check) 

બેલ્ટની પ્રકનારીઓ 

(Edges) યોગ્ય રીતે 

રંગેલી અને લીસી હોવી 

જોઈએ, જથેી પહેરતી 

વખતે વાગે નહી.ં 



અસ્વીકૃતિ/Disclaimer

આ પ્રોજેક્ટ પ્રોફાઇલ માર્ગદર્શન અને પ્રાથમિક સંશોધન માટે જ છે. ખર્ચ
અને નફાકારકતા સહિતના નાણાકીય આંકડાઓ ધારણાઓ પર
આધારિત સૂચક અંદાજો છે અને તેમાં ફેરફાર થઈ શકે છે. તેઓ
વ્યવસાયિક સફળતાની કોઈ ગેરંટી આપતા નથી. ઉદ્યોગસાહસિકોએ
પોતાનો સંપૂર્ણ બજાર સર્વેક્ષણ, નાણાકીય યોગ્ય અભ્યાસ, અને
કાયદાકીય પાલન ચકાસણી (ખર્ચની ચકાસણી અને જરૂરી તમામ
પરવાનગીઓ અને મંજૂ રીઓ મેળવવા સહિત) કરવી ફરજિયાત છે.
કોઈપણ ચોક્કસ મશીનરી, સપ્લાયર, અથવા તાલીમ સંસ્થાનું નામ માત્ર
માહિતીના સંદર્ભ માટે આપવામાં આવ્યું છે અને તે કોઈ ભલામણ
નથી.આ માહિતી વ્યાવસાયિક નાણાકીય કે તકનીકી સલાહ નો વિકલ્પ
નથી, અને આ રૂપરેખાઓના આધારે લેવાયેલા નિર્ણયોથી થતા કોઈપણ
નુકસાન માટે પ્રદાતા કોઈ જવાબદારી લેતા નથી.

This project profile is for guidance and preliminary research
only. The financial figures, including costs and profitability,
are indicative estimates based on assumptions and are
subject to change. They are not a guarantee of commercial
success. Entrepreneurs must conduct their own thorough
market surveys, financial due diligence, and legal
compliance checks (including verifying costs and obtaining
all necessary licenses and approvals). The name of any
specific machinery, supplier, or training institution is
provided purely for informational reference and does not
constitute a recommendation. This information is not a
substitute for professional financial or technical advice, and
the provider holds no liability for any losses incurred from
decisions based on these profiles.


