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ગજુરાતમાાં ડાઇકાસ્ટ મોડેલ્સ ઉત્પાદન એકમ 

Diecast Models Manufacturing Unit in Gujarat 

 

પ્રસ્તાવના (Introduction) 

 ડાઇકાસ્ટ મોડેલ્સ (Diecast Models) એ વાહનો, વવમાનો, મશીનરી 

(machinery) વગેરનેી ઝ ાંક (zinc) અથવા એલ્યુમમમનયમ (aluminium) 

એલોય (alloy) થી બનેલી નાની પ્રવિકૃવિઓ (miniature replicas) છે. 

 આ મોડેલ્સ (models) સંગ્રહ, શૈક્ષવિક સાધનો અને સુશોભન (decorative) 

વસ્િુઓ િરીકે ઉપયોગમાં લેવાય છે. 

 ગજુરાિમા ંએકમ સ્થાપવાથી ચોકસાઇ એમજજમનયમરાંગ (precision 

engineering) અને કલાત્મક કારીગરીનું સયંોજન થશે. 

 ગજુરાતના વ્યહૂાત્મક લાભો: સુવવકવસિ GIDC ઔદ્યોમગક ક્લસ્ટસસ 

(industrial clusters), વનકાસ (exports) માટે ઉત્તમ બાંદર કનમેટટમવટ  (port 

connectivity), અને કુશળ ઔદ્યોમગક માનવબળ ની ઉપલબ્ધિા. 

 બજાર મવસ્તરણ: સનદં (Sanand) અને હાલોલ (Halol) માં મુખ્ય ઓટોમોવટવ 

OEM (Automotive OEMs) ની હાજરી. 

 ધ્યેય: આયાિી (imported) ઉત્પાદનો પર વનભભરિા ઘટાડવી અન ેપ્ર મમયમ-

ગુણવત્તાના ભારત ય મનમમસત ડાઇકાસ્ટ મોડલે્સ માટે બ્રાન્ડ (brand) સ્થાવપિ 

કરવી. 

 રોજગાર: સ્થાવનક યુવાનો માટે વડઝાઇન (design), એવન્જવનયવરંગ, એસેમ્બલી 

(assembly) અને વિવનવશંગ (finishing) ભૂવમકાઓમા ંસ ધો રોજગાર (direct 

employment) પેદા કરવો. 

 

ઉદ્યોગ ઝાાંખ  (Industry Overview) 

 વૈમિક મૂલ્ય: વૈવિક ડાઇકાસ્ટ મોડેલ ઉદ્યોગ (industry) નું મૂલ્ય અનેક અબજ 
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ડોલર (billion dollars) માં છે અને િ ેસિિ વધી રહ્યો છે. 

 ભારતમાાં વલણ: ભારિમાં ખર્ભના િાયદા અને વડઝાઇન (design) ક્ષમિાઓમાં 

સુધારાને કારિે સભંવવિ ઉત્પાદન હબ (manufacturing hub) િરીકે ઉભરી 

રહ્યું છે. 

 સરકાર  પ્રોત્સાહન: સરકારની પ્રોડટશન મલાંટડ ઇજસેમજટવ (PLI) યોજના અને 

આયાિી રમકડાં પર વધેલી ડ્યુટી (duties) દ્વારા સમવથભિ. 

 બજાર તક: ભારિમાં આ ક્ષેત્ર પ્રમાિમા ંઓછુાં  મવકમસત (underdeveloped) છે, 

જ ેનવા પ્રવેશકિાભઓ માટે મોટી િક ઊભી કર ેછે. 

 ગજુરાતનો લાભ: વાપી (Vapi), અંકલેિર (Ankleshwar), સનદં જવેા GIDC 

ઔદ્યોમગક ક્લસ્ટસસ નો લાભ લઈ કુશળ કાયસબળ (skilled workforce)નું 

વનમાભિ કરવંુ. 

 રાજ્યનુાં વાતાવરણ: ગજુરાિની વ્યવસાય-તરફેણ ન મતઓ અને વ્યાવસાવયક 

ઔદ્યોવગક સંસ્કૃવિ આ ર્ોકસાઇ-આધાવરિ ઉદ્યોગ (precision-based 

industry) માટે આદશભ છે. 

 

ઉત્પાદનો અને ઉપયોગ (Products and Application) 

 

ઘુમચત્ર મોડેલ્સ 

ડાઇકામસ્ટાંગ 

ઉત્પાદન 

મવમવધ સ્કેલ્સ 

કલેમટટબલ્સ/ભેટો 
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 ઉત્પાદન શ્રેણ : લઘુવર્ત્ર કાર (miniature cars), મોટરસાયકલ 

(motorcycles), વવમાનો, ટર ેનો, બાંદર/લોમજમસ્ટટસ (port/logistics) 

મશ નર , બાંધકામ વાહનો અને સૈન્ય મોડેલ્સ (military models). 

 ઉત્પાદન પ્રમિયા: હાઇ-પે્રશર ડાઇકામસ્ટાંગ (high-pressure diecasting), 

ર્ોકસાઇ માટે CNC મશીવનગં (CNC machining), અને ર્ોક્કસ પઇેવન્ટંગ 

(painting) અને એસેમ્બલી (assembly). 

 સ્કેલ્સ (Scales): ૧:૧૮, ૧:૨૪, ૧:૪૩, અને ૧:૬૪ જવેા વવવવધ કલેક્ટર (collector) 

સ્કેલ્સમાં ઉપલબ્ધ. 

 મુખ્ય એમલલકેશજસ: કલેવક્ટબલ્સ (Collectibles), ઓટોમોબાઇલ અને 

લોમજમસ્ટટસ બ્રાજ્સ માટે પ્રદશભન (display) વસ્િુઓ, શૈક્ષવિક સાધનો અને 

કોપોરટે (corporate) ભેટો. 

 વ્યમિગતકરણ (Customization): ઓટોમોમટવ OEM (Automotive 

OEMs) અન ેપોટસ  ઓથોમરટ ઝ (Port Authorities) જવેા સસં્થાકીય 

ખરીદદારો માટે બ્રાન્ડેડ (branded) મોડેલ્સની સેવાઓ. 

 વધારાન  આવક: િહેવારો અને વવશેષ ઇવેન્ સ (events) માટે મલમમટેડ 

એમડશન (Limited Edition) શે્રિીઓ. 

 

ઇમછછત લાયકાત (Desired Qualification) 

 

 ઉદ્યોગસાહમસક માટે: વમકેવનકલ (mechanical) અથવા ઔદ્યોવગક 

એવન્જવનયવરંગ (industrial engineering), પ્રોડક્ટ વડઝાઇન (product 

એમજજમનયમરાંગ 

પૃષ્ઠભૂમમ 
CAD/3D જ્ઞાન 

ઉત્પાદન 

કુશળતા 

વ્યવસ્થાપન 

કૌશલ્ય 
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design), અથવા મેન્યુિેક્ર્વરંગ મનેજેમેન્ટ (manufacturing management) 

માં પૃષ્ઠભવૂમ. 

 આવશ્યક જ્ઞાન: CAD મડઝાઇમનાંગ (designing), 3D મોડેમલાંગ (modeling) 

અને ર્ોકસાઇ ઉત્પાદન પ્રવિયાઓની સમજ. 

 કુશળ કમસચાર ઓ: મોલ્ડ (mold) વડઝાઇનસભ, CAD ઓપરટેસસ, મશીવનસ્્સ, 

પેઇન્ટસભ (painters), અને એસેમ્બલી કામદારો. 

 તાલ મ: ઉત્પાદન શરૂ કરિા પહેલા સલામિી પ્રથાઓ, ગુિવત્તા ધોરિો, અને 

લઘુવર્ત્ર એસેમ્બલી (miniature assembly) િકનીકોમાં િાલીમ જરૂરી. 

 સ્રોત (Sourcing): પ્રવિભા માટે અમદાવાદ/ગાાંધ નગરન  મડઝાઇન 

સાંસ્થાઓ સાથે સહયોગ. 

 વ્યવસ્થાપન કૌશલ્ય: DIC, GIDC અથવા એવન્જવનયવરંગ કોલજેોના 

અભ્યાસિમો દ્વારા ઓપરશેનલ (operational) અને નાણાક ય વ્યવસ્થાપન 

કૌશલ્યો (financial management skills) વવકસાવવા. 

વ્યવસામયક દૃમિકોણ અને વલણ (Business Outlook and Trend) 

 

 દૃમિકોણ: કલેક્ટસભ (collectors), સંસ્થાઓ અને બ્રાન્ડ્સ િરિથી વધિી માંગને 

કારિે સકારાત્મક (positive). 

સકારાત્મક 

માાંગ 
વૈમિક વૃમિ 

કસ્ટમાઇઝેશન 

વલણ 

ઇ-કોમસસ 

માકેમટાંગ 
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 વૈમિક વમૃિ: વૈવિક કલેક્ટરનું બજાર વાવષભક આશર ે૮% (આઠ ટકા) ના દર ે

વધી રહ્યું છે. 

 મુખ્ય વલણો: કસ્ટમાઇઝેશન (customization) માં વધારો, પ્રોટોટાઇવપંગ 

(prototyping) માટે 3D મપ્રમજટાંગ (3D printing) નો ઉપયોગ અને ઇકો-ફે્રન્ડલી 

(eco-friendly) પેકેવજંગ (packaging). 

 માકેમટાંગ: ઇ-કોમસસ (E-commerce) લલેટફોર્મસસ અને સોવશયલ મીવડયા 

માકેવટંગ (social media marketing) ની મુખ્ય ભૂવમકા. 

 ગજુરાતન  મસ્થમત: ચોકસાઇ ડાઇકાસ્ટ મેજયુફેટચમરાંગ હબ (hub) િરીકે પવિમ 

ભારિમાં સ્થાન મેળવવું. 

 સ્પધાસત્મકતા: રાજ્યના ખર્ભના િાયદા અન ેઉત્તમ મનકાસ લોમજમસ્ટટસ (export 

logistics) આયાિી ઉત્પાદનો સાથે સ્પધાભ કરવા સક્ષમ બનાવશે. 

 

બજાર સાંભાવના અન ેબજાર મુદ્દાઓ (Market Potential and Market Issues) 

 બજાર તક: આયાિી ઉત્પાદનોની ઊંર્ી વકંમિોને કારિે ભારિીય બજારમા ંપૂરત  

સેવા પ્રાપ્ત નથ  (underserved). 

 મુખ્ય માાંગ: શૈક્ષવિક સંસ્થાઓ, ઓટોમોબાઇલ કાંપન ઓ, સાંરક્ષણ 

સાંગ્રહાલયો (defense museums) અને હોબી (hobby) સ્ટોસભ (stores) 

િરિથી વધિી માંગ. 

 બજાર મદુ્દાઓ: મોલ્ડ (molds) અને ડાઇઝ (dies) મા ંઊાં ચુાં પ્રારાંમભક રોકાણ 

(high initial investment) અને સ્થાવપિ વૈવિક બ્રાન્ડ્સ (global brands) 

િરિથી સ્પધાભ. 

 ગુણવત્તા: ગ્રાહકનો વવિાસ મેળવવા માટે સતત ઝ ણવટભર  મવગતો 

(consistent detailing) અને વિવનવશંગ (finishing) જાળવવંુ મહત્ત્વપૂિભ. 

 સલલાય ચેઇન (Supply Chain): વવવશષ્ટ કાર્ા માલ (raw materials) માટે લ ડ 

ટાઇર્મસ (lead times) અને વનયમનકારી અનુપાલન (regulatory compliance) 
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નું સંર્ાલન કરવંુ. 

 વ્યૂહરચના: GIDC ક્લસ્ટસસ માં સ્થાવનક વવિેિા (vendor) નેટવક્સભ વવકસાવવા 

અને લ ન ઇજવેજટર ઝ (lean inventories) જાળવવી. 

 

 

કાચો માલ અને માળખાગત સુમવધા (Raw Material and Infrastructure) 

 પ્રાથમમક કાચો માલ: ડાઇકાવસ્ટંગ (diecasting) માટે ઝીકં (zinc) અથવા 

એલ્યુવમવનયમ એલોય (aluminium alloy) ઇંગો્સ (ingots), મોલ્ડ (molds) 

માટે સ્ટીલ (steel), પેઇન્ સ (paints), એડહેવસવ્સ (adhesives) અને પેકેવજંગ 

(packaging) સામગ્રી. 

 સ્રોત: ગજુરાિ અને નજીકના રાજ્યોમાં ઔદ્યોવગક સપ્લાયસભ (industrial 

suppliers) પાસેથી સામગ્રી ઉપલબ્ધ. 

 માળખાક ય સુમવધા: ડાઇકાવસ્ટંગ મશીનો, મોલ્ડ વડઝાઇન (design) વવભાગ, 

પેઇવન્ટંગ (painting) રૂમ, એસેમ્બલી (assembly) વવસ્િાર, અને ગુણવત્તા 

મનયાંત્રણ (Quality Control) કાયાસલય સાથેનો પ્રોડક્શન હોલ (production 

hall). 

 જગ્યા: મધ્યમ કદના એકમ માટે આશર ે૫૦૦૦ (પાાંચ હજાર) ચોરસ ફટૂ (square 

feet) વવસ્િાર યોગ્ય. 

 સુમવધાઓ: યોગ્ય વવેન્ટલેશન (ventilation), ધૂળ-મુક્ત પઇેવન્ટંગ વવભાગો, પાવર 

બેકઅપ (power backup) અને અવગ્િ સલામિી (fire safety) ઉપકરિો. 

આયાતનો 

સસ્તો મવકલ્પ 
હાઈ-ટેક 

ક્ષેત્રોમાાં માાંગ 

મોલ્ડ અને 

ડાઈઝમાાં 

રોકાણ 

GIDC નેટવકસ  

વ્યૂહરચના 
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 સહાયક વ્યવસ્થા: સૌર પેનલ્સ (Solar panels) અને વરસાદી પાિીનો 

સંગ્રહ (rainwater harvesting) જવેી ટકાઉપિું (sustainability) સુવવધાઓ. 

 

સાંચાલન પ્રવાહ અને ફ્લો ચાટસ  (Operational Flow and Flow Chart) 

 પ્રારાંમભક પ્રમિયા: વડઝાઇન કન્સેપ્્યુલાઇઝેશન (design conceptualization) 

અને 3D મોડેમલાંગ (modeling) થી શરૂ થાય છે. 

 ઉત્પાદન પ્રમિયા: મોલ્ડ (molds) બનાવવામાં આવે છે, ડાઇકાવસ્ટંગ મશીનોમાં 

સ્થાવપિ થાય છે અને ઓગાળેલ ધાિુ (molten metal) નું ઇન્જકે્શન (injection) 

કરવામાં આવે છે. 

 ગુણવત્તા મનયાંત્રણ (Quality Control): પવરમાિીય ર્ોકસાઈ (dimensional 

accuracy), પેઇન્ટ વિવનશ (paint finish) અને ટકાઉપિંુ (durability) સુવનવિિ 

કરવા માટે દરકે બરે્ (batch) પર ર્કાસિી. 

 કાયસ પ્રવાહ: મોલ્ડ જાળવિી (mold maintenance) અને ઇન્વેન્ટરી (inventory) 

વ્યવસ્થાપન માટે અલગ ટીમો. 

ફ્લો ચાટસ  (Flow Chart): 

 

મડઝાઇન 

(Design) 

મોલ્ડ બનાવટ 

(Mold 

Making) 

ડાઇકામસ્ટાંગ 

(Diecasting) 

ટર  મમાંગ 

(Trimming) 

મશ મનાંગ 

(Machining) 

પેઇમજટાંગ 

(Painting) 

એસેર્મબલ  

(Assembly 

ગુણવત્તા 

મનર ક્ષણ 

(Quality 

Inspection) 

પેમકાંગ 

(Packing)→  

રવાનગ  

(Dispatch) 
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લક્ષ્ય લાભાથીઓ (Target Beneficiaries) 

 પ્રાથમમક લાભાથીઓ: કલેક્ટસભ (collectors), હોબીસ્્સ (hobbyists), શૈક્ષવિક 

સંસ્થાઓ, સંગ્રહાલયો (museums) અને ઓટોમોમટવ, લોમજમસ્ટટસ અને મેર ન 

સેટટસસ (automotive, logistics, and marine sectors) માં કોપોરટે 

(corporate) બ્રાન્ડ્સ (brands). 

 સ્થામનક અથસતાંત્ર: હેવરટેજ (heritage) વાહનો અથવા સાંસ્કૃવિક સ્થળોના 

સંભારિા મોડેલ્સ વેર્િા સ્થાવનક પ્રવાસન (tourism) આઉટલે્સ (outlets). 

 રોજગાર લાભ: સ્થાવનક યુવાનો માટે ર્ોકસાઇ ઉત્પાદન, વડઝાઇન (design), 

પેઇવન્ટંગ (painting) અને એસેમ્બલી ભૂવમકાઓમા ંસ ધો રોજગાર. 

 ઉદ્યોગ પ્રોત્સાહન: મોલ્ડ (mold) બનાવટ, પેઇવન્ટંગ સેવાઓ અને પેકેવજંગ 

(packaging) સપ્લાય યુવન્સ જવેા સહાયક ઉદ્યોગો (ancillary industries) ના 

વવકાસને પ્રોત્સાહન. 

 રાિર  ય લાભ: આયાિ ઘટાડીને અને સ્થાવનક ઉત્પાદનને પ્રોત્સાહન આપીને 'મેક 

ઇન ઇમજડયા' (Make in India) પહેલને સમથભન. 

 

યોગ્ય સ્થાનો (Suitable Locations) 

 આદશસ સ્થાનો: સનાંદ (Sanand), વાપ  (Vapi), દહેજ (Dahej) અથવા 

હાલોલ (Halol) માાં GIDC ઔદ્યોમગક એસ્ટેટ્સ (industrial estates). 

 પસાંદગ ના કારણો: ઉત્તમ કનેવક્ટવવટી (connectivity), એવન્જવનયવરંગ 

માનવબળની ઉપલબ્ધિા, અને સ્થાવપિ ઔદ્યોવગક માળખાગિ સુવવધા. 

 વેચાણ/માકેમટાંગ હબ: અમદાવાદ (કોપોરટે વેચાણ/મડઝાઇન હબ), 

ગાાંધ નગર (સરકાર /ટેક), અને સુરત/વડોદરા (ઔદ્યોમગક/શહેર  કલેટટર 

બજારો) માં કાયાભલયો અથવા અનુભવ કેન્રો. 

 લોમજમસ્ટટસ લાભ: મુખ્ય બંદરો (ports) અને રાષ્ટર ીય ધોરીમાગભ (National 

Highway) નેટવકભની નજીક હોવાથી રાષ્ટર ીય અને વનકાસ લોવજવસ્ટક્સ (logistics) 
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માટે શે્રષ્ઠ સ્થાન. 

 પ્રોત્સાહન લાભ: સરકારી સબવસડી (subsidies) અને સામાન્ય સુવવધાઓનો 

લાભ લેવા માટે સૂવર્િ ઔદ્યોવગક વવસ્િારમાં વસ્થિ કરવું. 

 

માનવબળન  જરૂમરયાત (Manpower Requirement) 

 પ્રારાંમભક કમસચાર ઓ: એકમ માટે શરૂઆિમાં આશર ે૪૦ (ચાલ સ) 

કમસચાર ઓ ની જરૂર પડશે. 

 મુખ્ય ભૂમમકાઓ: ૧ (એક) પ્રોડટશન મેનજેર, ૨ (બે) વડઝાઇન એવન્જવનયસભ, ૩ 

(ત્રિ) મોલ્ડ મેકસભ, ૧૦ (દસ) મશીન ઓપરટેસભ, ૮ (આઠ) પેઇન્ટસભ અને વિવનશસભ, 

૧૦ (દસ) એસેમ્બલી કામદારો, ૩ (ત્રિ) ગુિવત્તા વનયતં્રિ સ્ટાિ, અને ૩ (ત્રિ) 

માકેવટંગ (marketing) અને વહીવટી કમભર્ારીઓ. 

 તાલ મ: ઉ્ર્ ગુિવત્તાના ધોરિો જાળવવા માટે ર્ોકસાઇ એસેમ્બલી (precision 

assembly) અને અદ્યિન પઇેવન્ટંગ િકનીકો પર મનયમમત કૌશલ્ય મવકાસ 

તાલ મ. 

 પાઇપલાઇન (Pipeline): ભવવષ્યના વવસ્િરિ માટે કુશળ પ્રવિભાની 

પાઇપલાઇન બનાવવા માટે રાજ્યની એવન્જવનયવરંગ અને વડઝાઇન સંસ્થાઓના 

વવદ્યાથીઓન ેઇજટનસમશલસ (internships) પ્રદાન કરવી. 

 

અમલનુાં સમયપત્રક (Implementation Schedule) 

પ્રવૃમત્ત  

(Activity) 

સમયરખેા (મમહના)  

(Timeline 

(Months)) 

DPR (ડ પ આર) તૈયાર  અને નોાંધણ  (registration) ૦-૨ (શૂન્ય થી બે) 

સ્થળન  પસાંદગ , લઆેઉટ (layout) આયોજન અને 

બાાંધકામ (construction) 

૨-૪ (બે થી ર્ાર) 

મશ નર  (Machinery) ન  ખર દ  અને સ્થાપન 

(installation) 

૪-૬ (ર્ાર થી છ) 
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સ્ટાફન  ભરત  અને તાલ મ (training) ૬-૭ (છ થી સાિ) 

ટર ાયલ (Trial) ઉત્પાદન અને પ્રમાણપત્રો (certifications) ૭-૮ (સાિ થી આઠ) 

વ્યવસામયક ઉત્પાદન પ્રક્ષેપણ (Commercial production 

launch) 

૮-૯ (આઠ થી નવ) 

 

અાંદામજત પ્રોજટેટ ખચસ (Estimated Project Cost) 

ખચસ શ ર્સ  

(Cost Head) 

રકમ (INR)  

(Amount (INR)) 

જમ ન અને મકાન  

(Land and building) 

૨૫,૦૦,૦૦૦ (પર્ીસ લાખ) 

મશ નર  અને સાધનો  

(Machinery and equipment) 

૪૦,૦૦,૦૦૦ (ર્ાલીસ 

લાખ) 

ફમનસચર (Furniture), મફટસ્ચર (fixtures) અને કાયાસલય 

સેટઅપ (office setup) 

૩,૦૦,૦૦૦ (ત્રિ લાખ) 

પ્ર -ઓપરમેટવ (Pre-operative) ખચાસઓ ૨,૦૦,૦૦૦ (બે લાખ) 

પગાર અને વેતન (પ્રથમ વર્સ) (Salaries and wages 

(first year)) 

૧૮,૦૦,૦૦૦ (અઢાર લાખ) 

કાયસકાર  મૂડ  (Working capital) અને માકેમટાંગ 

(marketing) 

૧૨,૦૦,૦૦૦ (બાર લાખ) 

કુલ અાંદામજત ખચસ  

(Total Estimated Cost) 

૧,૦૦,૦૦,૦૦૦  

(એક કરોડ) 

 

નાણાાંનુાં સાધન (Means of Finance) 

 મધરાણ માળખુાં: ૩૦% (ત્ર સ ટકા) પ્રમોટર ઇમિટ  (promoter equity), ૬૦% 

(સાઇઠ ટકા) ટમસ લોન (term loan) (બેંકો અથવા SIDBI (વસડબી) માંથી), અને 

૧૦% (દસ ટકા) મૂડી સબવસડી (capital subsidy) (કેન્રીય રમકડા ઉત્પાદન 

યોજનાઓ હેઠળ). 



મહિલા ઉદ્યોગસાિહસકતા પ્લેટફોમમ - ગુજરાત પ્રકરણ 

11 
 

 લોન સહાય: નાના સાહસો માટે CGTMSE (સ જીટ એમએસઇ) હેઠળ 

કોલેટરલ-મુિ લોન (collateral-free loans) મેળવવી. 

 કાયસકાર  મૂડ  (Working Capital): બેંક કેશ િેવડટ (bank cash credit) 

સુવવધાઓ અને વવિેિા િેવડટ (vendor credit) વ્યવસ્થાઓ દ્વારા જરૂવરયાિો 

પૂરી કરવી. 

 રોકાણ: સજભનાત્મક ઉત્પાદન ક્ષેત્રમાં રસ ધરાવિા એજજલ ઇજવેસ્ટસસ (angel 

investors) પાસેથી ઇવિટી રોકાિ (equity investment). 

આવકના પ્રવાહો (Revenue Streams) 

 મુખ્ય આવક: જથ્થાબધં (wholesale) અને છૂટક (retail) ર્ેનલો, ઓનલાઈન 

પ્લેટિોમ્સભ (online platforms), હોબી (hobby) સ્ટોસભ અને કોપોરટે 

(corporate) ગ્રાહકો દ્વારા સ્ટાજડડસ ડાઇકાસ્ટ મોડલે્સનુાં વેચાણ. 

 પ્ર મમયમ આવક: સાંસ્થાક ય ખર દદારો માટે કસ્ટમાઇઝ્ડ (customized) અને 

બ્રાન્ડેડ (branded) મોડેલ્સ. 

 વધારાના પ્રવાહો: મલમમટેડ એમડશન (Limited Edition) વરલીઝ (releases), 

િહેવાર-આધાવરિ શે્રિીઓ, અને ઓટોમોબાઇલ બ્રાન્ડ્સ અથવા પ્રવાસન બોડભ  

સાથે સહયોગ. 

 મવદેશ  મવમનમય: આંિરરાષ્ટર ીય કલેક્ટસભન ેઇ-કોમસસ (E-commerce) વેચાણ 

દ્વારા વવદેશી વવવનમય (foreign exchange) કમાિી. 

 સેવા આવક: વકસશોલસ (Workshops), ફેટટર  (factory) ટૂસસ (tours) અને 

વડઝાઇન િાલીમ કાયભિમો. 

નફાકારકતાના પ્રવાહો (Profitability Streams) 

 નફાકારકતા (Profitability) આધાર: વનવિિ ખર્ભ (fixed costs) ને િેલાવવા 

માટે ઉછચ ઉત્પાદન વોલ્યુર્મસ (high production volumes) હાંસલ કરવા. 

 ગુણવત્તા અને મકાંમત: પ્રીવમયમ (premium) વકંમિોન ેયોગ્ય ઠેરવવા માટે કડક 
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ગુણવત્તાના ધોરણો જાળવવા. 

 ઉછચ મામજસન (High Margin): પ્રીવમયમ કસ્ટમાઇઝ્ડ મોડેલ્સ, વલવમટેડ 

એવડશન (limited editions), અને મનકાસ ઓડસસસ (export orders). 

 ખચસ ઘટાડવો: કાર્ા માલની કાયભક્ષમ પ્રાવિ અને ઇન-હાઉસ (in-house) મોલ્ડ 

જાળવિી દ્વારા સંર્ાલન ખર્ભ (operational costs) ઘટાડવો. 

 લાાંબા ગાળાન  મસ્થરતા: બ્રાન્ડ (brand) પ્રવિષ્ઠા અને પનુરાવવિભિ ખરીદદારોની 

ભૂવમકા. 

 

બ્રેક-ઇવન મવશ્લેર્ણ (Break-even Analysis) 

પમરમાણ (Parameter) અાંદાજ (Estimate) 

કુલ પ્રોજટેટ ખચસ  

(Total project cost) 

૧,૦૦,૦૦,૦૦૦ (એક કરોડ) 

સરરેાશ મામસક વેચાણ આવક  

(Average monthly sales revenue) 

૧૫,૦૦,૦૦૦ (પંદર લાખ) 

સરરેાશ મામસક સાંચાલન ખચસ  

(Average monthly operating expenses) 

૯,૦૦,૦૦૦ (નવ લાખ) 

મામસક ચોખ્ખુાં સરલલસ  

(Monthly net surplus) 

૬,૦૦,૦૦૦ (છ લાખ) 

બ્રેક-ઇવન અવમધ  

(Break-even period) 

૨૨–૨૪ મવહના (Months) 

 

માકેમટાંગ વ્યહૂરચનાઓ (Marketing Strategies) 

 મસ્થમત મનધાસરણ (Positioning): ઉછચ-ગણુવત્તાવાળા ડાઇકાસ્ટ મોડેલ્સ ના 

પ્રીવમયમ (premium) ભારિીય ઉત્પાદક િરીકે બ્રાન્ડ (brand) ને સ્થાન આપવંુ. 

 મડમજટલ માકેમટાંગ (Digital Marketing): સોવશયલ મીવડયા (social media) 

ઝંુબેશો, હોબીસ્્સ (hobbyists) સાથ ેઇજફ્લએુજસર (influencer) જોડાણ, 
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અને ઔદ્યોમગક/વાઇબ્રજટ ગજુરાત (Vibrant Gujarat) એટસપોઝ 

(expos) માં ભાગીદારી. 

 કોપોરટે સહયોગ: સનાંદ/હાલોલ પ્રદેશમાાં ઓટોમોબાઇલ OEM 

(Automobile OEMs), સંગ્રહાલયો (museums) અને શૈક્ષવિક સસં્થાઓ સાથે 

મોટા ઓડભર (bulk orders) માટે સહયોગ. 

 ઓનલાઈન હાજર : અગ્રિી ઇ-કોમસસ (E-commerce) લલેટફોર્મસસ પર 

ઉત્પાદનોની યાદી અન ેબ્રાન્ડેડ ઓનલાઈન સ્ટોર (online store) સ્થાવપિ કરવો. 

 મવિાસ મનમાસણ: આકષભક પેકેવજંગ (packaging), પ્રમામણકતાના પ્રમાણપત્રો 

(certificates of authenticity), અને વેર્ાિ પછીનો સપોટભ  (after-sales 

support). 

 

મશ નર  (Machinery) 

સાધન  

(Equipment) 

જથ્થો 

(Quantity) 

હેતુ  

(Purpose) 

હાઇ-પે્રશર ડાઇકામસ્ટાંગ મશ નો 

(High-pressure diecasting 

machines) 

૨ (બે) ધાિુના ભાગોનું કાવસ્ટંગ 

(Casting metal parts) 

CNC મમમલાંગ (milling) અને લેથ 

મશ નો (lathe machines) 

૩ (ત્રિ) મોલ્ડ (molds) અને ભાગોનું 

ર્ોકસાઇ મશીવનંગ 

(Precision machining) 

સ્પે્ર પેઇમજટાંગ (Spray painting) 

અને એરબ્રમશાંગ (airbrushing) 

બૂથ (booths) 

૨ (બે) ભાગોનું પઇેવન્ટંગ અને 

વિવનવશંગ (Painting and 

finishing) 

મેમગ્િફાઇાંગ લેર્મલસ (magnifying 

lamps) સાથે એસેર્મબલ  બેજચો 

(Assembly benches) 

૧૦ (દસ) નાના ઘટકોની મેન્યુઅલ 

(manual) એસેમ્બલી 

પેકેમજાંગ (Packaging) અને 

લેબમલાંગ (labeling) મશ નો 

૧ (એક) િૈયાર મોડેલ્સનું પેવકંગ 

(Packing) અને લેબવલગં 
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પયાસવરણ ય લાભો (Environmental Benefits) 

 કાબસન ફટૂમપ્રજટ (Carbon Footprint) ઘટાડવો: સ્થાવનક ઉત્પાદન દ્વારા 

આયાિી િૈયાર ઉત્પાદનો સાથે સંકળાયલેા કાબસન ફટૂમપ્રજટમાાં ઘટાડો. 

 સાંસાધન કાયસક્ષમતા: ઊજાભ-કાયભક્ષમ મશીનરી (energy-efficient machinery) 

અને સૌર પેનલ્સ (solar panels) જવેી નવીનીકરિીય ઊજાભ (renewable 

energy) પ્રિાલીઓનો ઉપયોગ. 

 સરુ્ક્સલર મજેયુફેટચમરાંગ (Circular Manufacturing): કાવસ્ટંગ (casting) માંથી 

નકામા ધાિુનું એકત્રીકરિ, િરીથી ગાળવું (remelting) અને પુનઃઉપયોગ 

(reuse). 

 ટકાઉપણુાં (Sustainability): ઇકો-ફે્રન્ડલી (eco-friendly) પેઇન્ સ, કોવટંગ્સ 

(coatings) અને વરસાયકલ કરી શકાય િેવા પેકેવજંગ (recyclable packaging) 

નો ઉપયોગ. 

 

ભમવષ્યન  તકો (Future Opportunities) 

 મવસ્તરણ: રવેઝન મોડેલ્સ (resin models), મોડેલ વક્સ (model kits), અને 

શૈક્ષવિક STEM (એસટીઇએમ) રમકડાં જવેા અજય કલેમટટબલ (collectible) 

ઉત્પાદનો માં વવસ્િરિ. 

 મનકાસ (Export): ગજુરાિના મજબિૂ બંદર (port) માળખાનો લાભ લઈને યુરોપ 

(Europe), યુએસએ (USA) અને જાપાન (Japan) માં વનકાસ બજારો. 

 વ્યૂહાત્મક ભાગ દાર : ગજુરાિમાં વસ્થિ મુખ્ય ભારિીય ઓટોમોબાઇલ અને 

એમવએશન (Aviation) બ્રાજ્સ સાથે વવવશષ્ટ લાઇસવન્સંગ (licensing) કરારો. 

 બ્રામજડાંગ ધ્યયે: ગજુરાિન ે"પમિમ ભારતનુાં ચોકસાઇ કલેમટટબલ્સ હબ" 

(Precision Collectibles Hub of Western India) િરીકે સ્થાન આપવું. 

 લાાંબા ગાળાનુાં મવઝન: વડઝાઇન-આધાવરિ સજભનાત્મક ઉત્પાદન (design-

driven creative manufacturing) સાહસમા ંપવરવવિભિ થવંુ, જ ેનવીનિા 
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(innovation) અને ઉછચ-મૂલ્યના કૌશલ્ય મવકાસ (high-value skill 

development) ને સમથભન આપે. 

 

નવ ન માકેમટાંગ વ્યહૂરચના (Innovative Marketing Strategy) 

રમકડાં અને કલેવક્ટબલ્સના ગ્રાહકો સુધી પહોરં્વા માટે: 

 'માય ડર  મ કાર' કસ્ટમાઇઝેશન: ગ્રાહકોને પોિાની સાર્ી કાર (જમે કે વસ્વફ્ટ કે 

સ્કોવપભયો) નો જ ડાઇકાસ્ટ મોડેલ િે જ રંગ અને નબંર પ્લટે સાથે બનાવી 

આપવાની ઓનલાઈન સેવા. 

 કલેટટસસ ક્લબ (Collector's Club): ગંભીર શોખીનો (Hobbyists) માટે એક 

મેમ્બરવશપ ક્લબ બનાવવી, જમેને વલવમટેડ એવડશન મોડેલ્સ પહેલા ખરીદવાની 

િક મળે. 

 અનબોમટસાંગ મવમડયો: યુટ્યુબ પર લોકવપ્રય ટોય વરવ્યુઅસભ (Toy Reviewers) 

ને સેમ્પલ મોકલીને પ્રોડક્ટના પ્રમોશનલ વવવડયો બનાવવા. 

 શૈક્ષમણક મકટ્સ: શાળાઓ માટે એવન્જવનયવરંગ અને વમકેવનક્સ શીખવિી 

'એસેમ્બલ-ઈટ-યોરસેલ્િ' (Assemble-it-yourself) વક્સ વેર્વી. 

 

તકન ક  અપગ્રેડેશન (Technological Upgradation) 

 

ર્ોકસાઈ (Precision) અને ગુિવત્તા વધારવા માટે: 

 3D સ્કેમનાંગ અને મપ્રમજટાંગ: વાસ્િવવક વાહનોનું 3D સ્કેવનંગ કરીને િનેા ડેટા 

પરથી મોલ્ડ બનાવવો, જથેી ૧૦૦% સર્ોટ પ્રવિકૃવિ બને. 

3D સ્કેમનાંગ અને 

મપ્રમજટાંગ 
પેડ મપ્રમજટાંગ  

CAD/CAM 
મસર્મયુલેશન 
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 પેડ મપ્રમજટાંગ (Pad Printing): નાનામાં નાની વવગિો (જમે કે ડેશબોડભના 

મીટર કે લોગો) ને ર્ોકસાઈથી છાપવા માટે રોબોવટક પેડ વપ્રવન્ટંગ મશીનનો 

ઉપયોગ. 

 CAD/CAM મસર્મયુલશેન: મોલ્ડ બનાવિા પહેલા સોફ્ટવેરમાં મટેલ ફ્લો (Metal 

Flow) નું વસમ્યુલેશન કરવંુ, જથેી કાવસ્ટંગમાં ખામી ન રહે. 

 

SWOT મવશે્લર્ણ (SWOT Analysis) 

શમિઓ (Strengths) નબળાઈઓ (Weaknesses) 

- ઓટોમોબાઇલ હબ (સનંદ/હાલોલ) ની 

વનકટિા. 

- સ્થાવનક ઉત્પાદન ખર્ભ ર્ીન કરિા 

સ્પધાભત્મક. 

- મજબિૂ એવન્જવનયવરંગ ઇકોવસસ્ટમ. 

- મોલ્ડ (Die) બનાવવાનો ઊંર્ો પ્રારંવભક 

ખર્ભ. 

- ઝીકં અને એલ્યુવમવનયમના ભાવમાં 

વધઘટ. 

- કુશળ મોલ્ડ વડઝાઈનસભની અછિ. 

તકો (Opportunities) ભય/પડકારો (Threats) 

- 'આત્મવનભભર ભારિ' હેઠળ ટોય સકે્ટરમાં 

PLI સ્કીમ. 

- ભારિીય સેના અને રલેવે માટે સ્મારક 

(Souvenir) મોડેલ્સ. 

- વનકાસ બજારમાં ર્ીનનો વવકલ્પ બનવું. 

- હોટ વ્હીલ્સ (Hot Wheels) જવેી વૈવિક 

બ્રાન્ડ્સનું વર્ભસ્વ. 

- સસ્િા પ્લાવસ્ટક રમકડાંની સ્પધાભ. 

- BIS ના કડક ટોય સેફ્ટી વનયમો. 

 

જોખમ વ્યવસ્થાપન (Risk Management) 

 મડઝાઇન કોપ રાઇટ: જો કોઈ કાર કંપની પરવાનગી વગર િેમનું મોડેલ 

બનાવવા બદલ કેસ કર.ે 

o વનવારિ: ઓટોમોબાઇલ કંપનીઓ સાથે સત્તાવાર 'લાયસવન્સંગ 

એગ્રીમેન્ટ' (Licensing Agreement) કયાભ પછી જ ઉત્પાદન કરવું. 

 કામસ્ટાંગ ખામ  (Defects): મેટલમાં એર બબલ કે વિરાડ રહેવી. 
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o વનવારિ: એક્સ-ર ે(X-ray) ઇન્સ્પેક્શન અને વનયવમિ મશીન મેન્ટેનન્સ. 

 કામદારોન  સલામત : પીગળેલી ધાિ ુ(Molten Metal) સાથે કામ કરવાનું 

જોખમ. 

o વનવારિ: હાઈ-િોવલટી સેફ્ટી વગયર (એપ્રોન, ગ્લોવ્સ, શૂઝ) અને 

ઓટોમેવટક લેડવલંગ (Ladling) વસસ્ટમ. 

 

કચરાનુાં વ્યવસ્થાપન (Waste Management - Circular Economy) 

 

 

ગુણવત્તા મનયાંત્રણ અને ખાતર  (Quality Control & Assurance) 

આંિરરાષ્ટર ીય ધોરિો માટે: 

 BIS પ્રમાણપત્ર: ભારિમાં રમકડાં વેર્વા માટે 'BIS ISI Mark' (IS 9873) 

િરવજયાિ છે, િેનું પાલન કરવું. 

 પેઇજટ ટેમસ્ટાંગ: બાળકોના રમકડાં હોવાથી પેઇન્ટ 'લેડ-ફ્રી' (Lead-free) અને 

વબન-ઝેરી (Non-toxic) હોવું જોઈએ. 

રનસસ અને ગેટ્સ (Runners & Gates) 

કાવસ્ટંગ પછી વધેલી 

ધાિુને િરીથી 

ઓગાળીને (Re-melt) 

ઉપયોગમાં લેવી (ઝીરો 

મેટલ વેસ્ટ). 

પેઇજટ સ્લજ 

પેઇવન્ટંગ બૂથમાંથી 

નીકળિા કર્રાનો 

પયાભવરિીય વનયમો 

મજુબ વનકાલ કરવો. 

પેકેમજાંગ 

પ્લાવસ્ટક બ્લીસ્ટર 

પેકને બદલે કાડભબોડભ  

બોક્સ અને 

વરસાયકલેબલ વવન્ડો 

વિલ્મનો ઉપયોગ 

કરવો. 
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 ડર ોપ ટેસ્ટ: મોડેલ હાથમાંથી પડે િો િૂટી ન જાય અને નાના ટુકડા છૂટા ન પડે 

(Choking Hazard) િનેી ખાિરી કરવી. 

 મવઝ્યુઅલ ઇજસ્પેટશન: દરકે પીસનું વિવનવશંગ, રંગ અને િીટમેન્ટ માઈિોસ્કોપ 

નીર્ે િપાસવંુ. 

 



અસ્વીકૃતિ/Disclaimer

આ પ્રોજેક્ટ પ્રોફાઇલ માર્ગદર્શન અને પ્રાથમિક સંશોધન માટે જ છે. ખર્ચ
અને નફાકારકતા સહિતના નાણાકીય આંકડાઓ ધારણાઓ પર
આધારિત સૂચક અંદાજો છે અને તેમાં ફેરફાર થઈ શકે છે. તેઓ
વ્યવસાયિક સફળતાની કોઈ ગેરંટી આપતા નથી. ઉદ્યોગસાહસિકોએ
પોતાનો સંપૂર્ણ બજાર સર્વેક્ષણ, નાણાકીય યોગ્ય અભ્યાસ, અને
કાયદાકીય પાલન ચકાસણી (ખર્ચની ચકાસણી અને જરૂરી તમામ
પરવાનગીઓ અને મંજૂ રીઓ મેળવવા સહિત) કરવી ફરજિયાત છે.
કોઈપણ ચોક્કસ મશીનરી, સપ્લાયર, અથવા તાલીમ સંસ્થાનું નામ માત્ર
માહિતીના સંદર્ભ માટે આપવામાં આવ્યું છે અને તે કોઈ ભલામણ
નથી.આ માહિતી વ્યાવસાયિક નાણાકીય કે તકનીકી સલાહ નો વિકલ્પ
નથી, અને આ રૂપરેખાઓના આધારે લેવાયેલા નિર્ણયોથી થતા કોઈપણ
નુકસાન માટે પ્રદાતા કોઈ જવાબદારી લેતા નથી.

This project profile is for guidance and preliminary research
only. The financial figures, including costs and profitability,
are indicative estimates based on assumptions and are
subject to change. They are not a guarantee of commercial
success. Entrepreneurs must conduct their own thorough
market surveys, financial due diligence, and legal
compliance checks (including verifying costs and obtaining
all necessary licenses and approvals). The name of any
specific machinery, supplier, or training institution is
provided purely for informational reference and does not
constitute a recommendation. This information is not a
substitute for professional financial or technical advice, and
the provider holds no liability for any losses incurred from
decisions based on these profiles.


