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એલ્યુમિમિયિ વાસણો ઉત્પાદિ એકિ  

Aluminium Utensils Manufacturing Unit 

 

 

પ્રસ્તાવિા (Introduction) 

 ધ્યેય: ગજુરાતમાાં ઉચ્ચ ગુણવત્તાવાળા એલ્યમુિમિયિ (high-

quality aluminum) માાંથી વિવિધ પ્રકારના મકચિવેર અિે કૂકવેર 

(kitchenware and cookware) નુાં ઉત્પાદન કરિા માટે એક અત્યાધુવનક સુવિધા 

સ્થાવપત કરિી. 

 લાભ: એલ્યુવમવનયમ િાસણો તેમના હળવા વજિ, ઉત્તિ ગરિી વાહકતા અિે 

ટકાઉપણુું (lightweight, excellent heat conductivity, and durability) માટે 

લોકવપ્રય છે. 

 બજાર: સ્થાવનક (domestic) અને વ્યાપારી (commercial) બાંને બજારોમાાં િધતી 

માાંગને પહોાંચી િળિાનો હેતુ. 

 

ઉત્પાદિ અિે તિેો ઉપયોગ (Product & Its Application) 

 િુખ્ય ઉત્પાદિો: સોસપેન, ફ્રાઈાં ગ પાન, પે્રશર કૂકર, કૈસરોલ્સ 

(pressure cookers, casseroles), ચમચા અને અન્ય રસોઈના િાસણો. 

 મવશેષતા: અપવાદરૂપ ગરિી મવતરણ (exceptional heat distribution) 

અને ઊજાા કાયાક્ષમતા. 

 િવીિતા: અગગિોમિક મિઝાઇિ (ergonomic designs), િોિ-મસ્ટક કોમટુંગ્સ 

(non-stick coatings) અને ઇકો-ફે્રન્ડલી સામગ્રી. 

 ઉપયોગ: ઘરો, રસે્ટોરાાં, હોટેલો અને કેટવરાંગ સેિાઓમાાં. 

પ્રિોટર િાટે ઇમચ્િત લાયકાત (Desired Qualification for Promoter) 

 િુખ્ય કૌશલ્યો: એલ્યુવમવનયમ ઉત્પાદનમાાં તકિીકી જ્ઞાિ 

(technical knowledge), મજબૂત વ્યવસામયક કુશળતા 
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(business acumen), અને ગુણવત્તા મિયુંત્રણ (quality control) માાં 

વિશેષજ્ઞતા. 

 અન્ય આવશ્યકતાઓ: પયાાિરણીય પાલન, અસરકારક માકેવટાંગ અને િેચાણ 

કૌશલ્ય, વિશ્વસનીય સપ્લાયસા સુધી પહોાંચ અને ઓપરશેનલ અનુભિ. 

ઉદ્યોગિુું દૃશ્ય અિે વલણો (Industry Outlook and Trends) 

 

 

બજારિી સુંભાવિા અિે િાકેમટુંગ િદુ્દાઓ 

(Market Potential and Marketing Issues) 

 બજાર સુંભાવિા: 

o ભારતમાાં ટકાઉ અિે સસ્તુું મકચિવરે 

(durable and affordable kitchenware) ની િધતી માાંગ. 

o િધતુાં શહેરીકરણ, મધ્યમ િગાની આિકમાાં િધારો અને કાયાક્ષમ રસોડુાં  

ઉકેલો તરફ િલણ. 

• ટકાઉ (sustainable) અને ઇકો-ફે્રન્ડલી વકચનિેર (eco-

friendly kitchenware) ની િધતી માાંગ. વધતી િાુંગ 

• નોન-વસ્ટક અને વસરાવમક-કોટેડ (non-stick and ceramic-coated) 

એલ્યુવમવનયમ િાસણોમાાં િધતો રસ (આરોગ્ય લાભોને કારણે). િવા ઉત્પાદિો 

• ઓનલાઈન િેચાણ ચેનલો (online sales channels) અને ઈ-કોમસા 

પ્લેટફોર્મસાનો ઉદય. વેચાણ િાગો 

• તાંદુરસ્ત રસોઈ (healthy cooking) પર િૈવશ્વક ધ્યાન, જ ેવડઝાઇન 

અને કાયાક્ષમતામાાં નિીનતા માટેની તકો પ્રદાન કર ેછે. મવશ્વ દૃમિકોણ 

• િૈવશ્વક એલ્યુવમવનયમ કૂકિેર બજાર ૨૦૩૦ સુધીમાાં ૫.૯૦% ના 

CAGR થી USD ૩૮.૬૦ વબવલયન (USD 38.60 billion) સુધી 

પહોાંચિાનો અાંદાજ છે. 
બજાર આુંકિા 
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o ભારત એલ્યુવમવનયમનુાં પાુંચિુું સૌથી િોટુું  ઉત્પાદક 

(fifth largest producer) છે. 

 િાકેમટુંગ પિકારો: 

o સ્ટેનલેસ સ્ટીલ અને નોન-વસ્ટક કૂકિેર જિેા િકૈવલ્પક સામગ્રીમાાંથી સખત 

સ્પધાગ (stiff competition). 

o એલ્યુવમવનયમ િાસણોના ઉપયોગના આરોગ્ય અસરો 

(health implications) અાંગેની ગ્રાહક વચાંતાઓને દૂર કરિી. 

 સફળતાિી ચાવી: ગુણિત્તામાાં િધારો, વ્યહૂાત્મક િાકેમટુંગ 

(strategic marketing), અને અલગ બ્રાન્િ હાજરી 

(distinct brand presence) સ્થાવપત કરિી. 

કાચા િાલિી જરૂમરયાતો (Raw Material Requirements) 

 િુખ્ય કાચો િાલ: ઉચ્ચ-ગુણવત્તાવાળી એલ્યુમિમિયિ શીટ્સ અિે કોઇલ 

(high-quality aluminium sheets and coils). 

 અન્ય સાિગ્રી: હેન્િલ્સ, િોબ્સ અિે િોિ-મસ્ટક કોમટુંગ્સ 

(handles, knobs, and non-stick coatings). 

 િોુંધ: સતત અને ખચા-અસરકારક સપ્લાય ચઇેન જાળિિા માટે ગજુરાત અથિા 

નજીકના પ્રદેશોમાાં વિશ્વસનીય ભાગીદારી જરૂરી. 

ઉત્પાદિ પ્રમિયા (Manufacturing Process) 

 તબક્કાઓ: 

 પ્રામિ (Procurement): એલ્યુવમવનયમ શીટ્સ અને કોઇલની ખરીદી 

(જાડાઈ, શુદ્ધતા અનુસાર). 

 કમટુંગ અિે શેમપુંગ (Cutting and Shaping): શીટ્સને મશીનરી દ્વારા કદ 

અને આકારમાાં કાપિી. 
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 પે્રમસુંગ અિે ફોમિિંગ (Pressing and Forming): હાઇડર ોવલક પ્રેસ અને 

મોલ્ડનો ઉપયોગ કરીન ેિાસણોનો આકાર આપિો. 

 જોિાણ (Joining): હેન્ડલ્સ/નોબ્સન ેિેવલ્ડાંગ દ્વારા જોડિા. 

 સપાટીિી સારવાર (Surface Treatments): પોવલવશાંગ, એિોિાઇમઝુંગ 

(anodizing) અથિા નોન-વસ્ટક કોવટાંગ લાગુ કરિુાં. 

 ગુણવત્તા મિયુંત્રણ (Quality Control): ખામીઓ માટે તૈયાર િાસણોનુાં 

વનરીક્ષણ. 

 ધોરણો: BIS ધોરણ IS 1660:2009 રસોઈ માટે િપરાતા એલ્યવુમવનયમ 

િાસણોની આિશ્યકતાઓ સ્પષ્ટ કર ેછે. 

 

િાિવબળિી જરૂમરયાત (Manpower Requirement) 

મવગત  

(Particulars) 

વ્યમિઓિી 

સુંખ્યા 

(No. of Person) 

િામસક 

વેતિ/વ્યમિ  

(₹ લાખિાું) 

કુલ વામષગક 

ખચગ  

(₹ લાખિાું)  

કુશળ (Skilled) ૨ ૦.૧૮ ૪.૩૨ 

અધગ-કુશળ (Semi-skilled) ૩ ૦.૧૩ ૪.૬૮ 

મબિ-કુશળ (Unskilled) ૩ ૦.૧૦ ૩.૬૦ 

કુલ (Total) ૮  ૧૨.૬૦ 

 

અિલિુું સિયપત્રક (IMPLEMENTATION SCHEDULE) 

પ્રવૃમત્ત  

(Activity) 

જરૂરી સિય 

(િમહિાિાું) 

(Time Required-

in months) 

જગ્યાિુું સુંપાદિ (Acquisition of premises) ૧ 

બાુંધકાિ અથવા સેટ-અપ (Construction or Set-up) ૨ 

પ્લાન્ટ અિે િશીિરીિી ખરીદી અિે સ્થાપિા ૨ 
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(Procurement & installation of Plant & 

Machinery) 

િાણાુંિી વ્યવસ્થા (Arrangement of Finance) ૨ 

જરૂરી િાિવબળિી ભરતી 

(Recruitment of required manpower) 

૧ 

કુલ જરૂરી સિય (Total time required) ૮ 

 

પ્રોજકે્ટ ખચગ (COST OF PROJECT) 

મવગત (Particulars) રકિ (₹ લાખિાું)  

પૂવગ-ઓપરમેટવ ખચગ (Pre-operative Expenses) ૧.૦૦ 

જિીિ અિે િકાિ (Land and Building) ૮.૦૦ 

િશીિરી (Machinery) ૨૭.૪૩ 

સાધિસાિગ્રી અિે ફમિગચર (Equipment and Furniture) ૧.૦૫ 

વમકિં ગ કેમપટલ (Working Capital) ૫.૦૦ 

કુલ પ્રોજકે્ટ ખચગ (Total Project Cost) ૪૨.૪૮ 

 

િાણાુંિા સ્ત્રોતો (MEANS OF FINANCE) 

 િોુંધ: બેંક-ટમા લોન મસ્થર અસ્કયાિતોિા ૭૫% (75 % of fixed assets) તરીકે 

ધારલે છે. 
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જરૂરી િશીિરીિી યાદી (LIST OF MACHINERY REQUIRED) 

A. િશીિરી (Machinery) 

મવગત  

(Particulars) 

યુમિટ 

(Unit) 

યુમિટ કોસ્ટ  

(₹લાખિાું)  

કુલ રકિ 

(₹લાખિાું)  

હાઇિર ોમલક પે્રસ (Hydraulic Press) ૧ ૫.૫૦ ૫.૫૦ 

હાઇિર ોમલક િીપ િર ોઇુંગ પે્રસ 

(Hydraulic Deep Drawing Press) 

૧ ૮.૦૦ ૮.૦૦ 

વાસણ મસ્પમિુંગ લેથ્સ 

(Utensil spinning Lathes) 

૧ ૦.૬૦ ૦.૬૦ 

પાવર પે્રસ (Power Press) ૧ ૨.૦૦ ૨.૦૦ 

પ્રોફાઇલ કમટુંગ િશીિ 

(Profile cutting Machine) 

૧ ૧.૭૦ ૧.૭૦ 

એજ ટર ીિ/ બીમિુંગ/ કમલિંગ િશીિ 

(Edge trim/ beading/ curling m/c) 

૧ ૦.૫૦ ૦.૫૦ 

સ્પોટ વેમલ્િુંગ િશીિ 

(Spot welding machine) 

૧ ૦.૬૦ ૦.૬૦ 

સપાટી સારવાર ટાુંકી 

(Surface treatment tank) 

૧ ૧.૨૦ ૧.૨૦ 

મરવેમટુંગ િશીિ (Riveting Machine) ૧ ૦.૧૫ ૦.૧૫ 

પોમલમશુંગ િશીિો (Polishing machines) ૨ ૦.૨૫ ૦.૫૦ 

સ્વેમજુંગ /એમ્બોમસુંગ િશીિ 

(Swaging /Embossing machine) 

૧ ૦.૧૫ ૦.૧૫ 

મપલર મિર મલુંગ િશીિ 

(Pillar drilling machine) 

૧ ૦.૨૦ ૦.૨૦ 

કુલ રકિ (₹ િાું)   ૨૧.૧૦ 

ટેક્સ, પમરવહિ, વીિો વગેર.ે (₹ િાું)   ૪.૨૨ 

ઇલેમક્ટર મફકેશિ ખચગ (વાયમરુંગ) (₹ િાું)   ૨.૧૧ 

ગ્રાન્િ કુલ રકિ (₹ િાું)   ૨૭.૪૩ 
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B. ફમિગચર અિે સાધિો (Furniture & Equipment) 

મવગત  

(Particulars) 

યુમિટ  યુમિટ કોસ્ટ 

(₹ લાખિાું)  

કુલ રકિ (₹ 

લાખિાું)  

ઓમફસ ફમિગચર અિે શેલ્ફ 

(Office Furniture and Shelves) 

સેટ ૦.૬૫ ૦.૬૫ 

કોમ્પ્યુટર અિે મપ્રન્ટર 

(Computers and printers) 

૧ ૦.૪૦ ૦.૪૦ 

કુલ રકિ (Total Amount)   ૧.૦૫ 

 

વેચાણ વસૂલાત ગણતરી (SALES REALIZATION CALCULATION) 

ઉત્પાદિ (Product) જથ્થો 

(યુમિટ્સિાું)  

વેચાણ ટકાવારીિાું 

(Sales in Percentage) 

કુલ 

વેચાણ (₹ 

લાખિાું)  

એલ્યુમિમિયિ વાસણો - 

મવમવધ 

(Aluminium Utensils -

 Various) 

૬૦૦૦ ૧૦૦% ૬૦.૦૦ 

કુલ (Total)  ૧૦૦% ૬૦.૦૦ 

 

િફાકારકતાિી ગણતરીઓ (PROFITABILITY CALCULATIONS) 

િિ મવગત - રકિ (₹)  વષગ-I (₹ 

લાખિાું) 

A વેચાણ વસૂલાત (Sales Realization) ૬૦.૦૦ 

 િેચાણ (દર િષે ૧૫% િૃવદ્ધ ધારીને) ૬૦.૦૦ 

 અન્ય આિક (સતત ધારીને)  

 કુલ વેચાણ વસૂલાત ૬૦.૦૦ 

B ઉત્પાદિિો ખચગ (Cost of Production) ૪૭.૧૧ 
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 i) કાચો માલ (Raw Materials) ૨૮.૮૦ 

 ii) યુવટવલટીઝ (સતત ધારીને) (Utilities-Assuming constant) ૦.૪૮ 

 iii) માનિબળ (પગાર/િેતન) (Manpower-Salaries/wages) ૧૨.૬૦ 

 iv) િહીિટી ખચા (સતત ધારીને) (Administrative Expenses-

Assuming constant) 

૦.૫૬ 

 v) િેચાણ અને વિતરણ ખચા (સતત ધારીને) (Selling & 

Distribution Expenses-Assuming constant) 

૦.૪૨ 

 viii) વ્યાજ (સતત ધારીને) (Interest-Assuming constant) ૪.૨૫ 

 ઉત્પાદિિો કુલ ખચગ ૪૭.૧૧ 

 ઉત્પાવદત યુવનટ્સની સાંખ્યા (No of Units Produced) ૫,૮૮૯ 

 િેચાયેલા માલની વકાંમત (Cost of Goods Sold) ૦.૦૦૮ 

 ગ્રોસ િફો/િુકસાિ (Gross Profit/Loss A – B) ૧૨.૯૦ 

 બાદ: ઘસારો (Less: Depreciation) ૩.૪૦ 

C PBIT (વ્યાજ અિે કર પહેલાિો િફો) (PBIT-

Profit Before Interest and Tax) 

૯.૫૦ 

D આિકિેરો (૨૮% કર દર ધારીને) (Income-tax-Assuming 28% 

tax rate) 

૨.૬૬ 

E ચોખ્ખો િફો/િુકસાિ (Net Profit/Loss (C - D)) ૬.૮૪ 

F ચુકિણી (Repayment) ૪.૨૫ 

 જાળવી રાખેલ સરપ્લસ (Retained Surplus E - F)) ૨.૫૯ 

 

બ્રેક-ઇવિ મવશ્લેષણ (BREAKEVEN ANALYSIS) 

મસ્થર ખચગ 

(Fixed cost) 

વષગ-I (₹ 

લાખિાું)  

ચલ ખચગ (Variable cost) વષગ-I (₹ 

લાખિાું)  

ઘસારો 

(Depreciation) 

૩.૪૦ કાચો માલ (Raw materials) ૨૮.૮૦ 

વ્યાજ (Interest) ૪.૨૫ યુવટવલટીઝ (Utilities) ૦.૪૮ 

િાિવબળ ૩.૭૮ માનિબળ (Man Power) ૮.૮૨ 



મહિલા ઉદ્યોગસાિહસકતા પ્લેટફોમમ - ગુજરાત પ્રકરણ  

9 
 

(Manpower) 

કુલ મસ્થર ખચગ 

(Total Fixed cost) 

૧૧.૪૩ િહીિટી ખચા 

(Administrative expenses) 

૦.૫૬ 

  િેચાણ અને વિતરણ ખચા 

(Selling & distribution expenses) 

૦.૪૨ 

  કુલ ચલ ખચગ (Total Variable cost) ૩૯.૦૮ 

  કોન્ટર ીબ્યુશન માવજાન 

(Contribution margin) 

૨૦% 

  િૂલ્યિાું બ્રેક-ઇવિ પોઇન્ટ  

(Break-Even Point in Value) 

૫૭.૧૫ 

 બ્રેક-ઇવિ પોઇન્ટ (િલૂ્યિાું) (Break-Even Point in Value) એ ₹ ૫૭.૧૫ 

લાખ છે. 

 કોન્ટર ીબ્યુશિ િામજગિ (Contribution margin) ૨૦% છે 

 

કાિૂિી/સરકારી િુંજૂરીઓ (STATUTORY/GOVERNMENT APPROVALS) 

એલ્યુવમવનયમ િાસણ ઉત્પાદન એકમની સ્થાપના અન ેસાંચાલન માટે ગજુરાતમાાં જરૂરી 

મુખ્ય કાનનૂી અને સરકારી માંજૂરીઓ: 

 વ્યવસાય િોુંધણી (Business Registration): પ્રદેશના કાનનૂી આિશ્યકતાઓ 

અનુસાર વ્યિસાય એવન્ટટીની નોાંધણી. 

 ફેક્ટરી લાયસન્સ (Factory License): સાંચાલનના કદના આધાર ેસ્થાવનક 

સત્તાિાળાઓ પાસેથી લાયસન્સ મેળિિુાં. 

 પયાગવરણીય િુંજૂરીઓ (Environmental Clearances): પયાાિરણીય વનયમોનુાં 

પાલન સુવનવિત કરિા માટે સાંબાંવધત સત્તાિાળાઓ પાસેથી માંજૂરી. 

 ગુણવત્તા પ્રિાણપત્રો (Quality Certifications): ISO જિેા ઉદ્યોગ-વિવશષ્ટ 

ગુણિત્તા પ્રમાણપત્રો મળેિિા. 
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 કર િોુંધણી (Tax Registrations): જીએસટી (GST) નોાંધણી સવહત જરૂરી 

કર નોાંધણી મેળિિી. 

 શ્રિ અિે રોજગાર પાલિ (Labor and Employment Compliance): 

કમાચારીઓની ભરતી અને વ્યિસ્થાપન માટેના શ્રમ કાયદાઓનુાં પાલન. 

 ફાયર સેફ્ટી િુંજૂરીઓ (Fire Safety Approvals): જગ્યા માટે ફાયર સેફ્ટી 

વનયમોનુાં પાલન અને માંજૂરીઓ મેળિિી. 

 સ્થામિક પરમિટ્સ (Local Permits): ઝોવનાંગ પરવમટ, સાઇનજે પરવમટ અને 

આરોગ્ય વિભાગની પરવમટ સવહતની અન્ય જરૂરી પરવમટ્સ. 

 

બેકવિગ અિે ફોરવિગ ઇમન્ટગે્રશિ 

(BACKWARD AND FORWARD INTEGRATIONS) 

પ્રોજકે્ટની કાયાક્ષમતા, સપ્લાય ચઇેન પર વનયાંત્રણ અને બજારની પહોાંચ િધારિા માટેના 

વ્યૂહાત્મક પગલાાં: 

A. બેકવિગ ઇમન્ટગે્રશિ (Backward Integration - પૂવાગમભિુખ એકીકરણ): 

 કાચા િાલિુું સોમસિંગ (Raw Material Sourcing): ગુણિત્તા અને ખચા-

કાયાક્ષમતા માટે એલ્યુવમવનયમ સપ્લાયસા સાથે વ્યૂહાત્મક ભાગીદારી 

(strategic partnerships) સ્થાવપત કરિી. ઉત્પાદન પ્રવિયામાાં એલ્યવુમવનયમ 

સ્િેપના વરસાયવ્લાંગની શક્યતા શોધિી. 

 ઘટક ઉત્પાદિ (Component Production): હેન્ડલ્સ, નોબ્સ અને નોન-વસ્ટક 

કોવટાંગ્સ જિેા આિશ્યક ઘટકોનુાં ઇિ-હાઉસ ઉત્પાદિ (in-house production) 

કરિાનુાં વિચારિુાં, જ ેગણુિત્તા પર વનયાંત્રણ િધાર ેછે. 

 ગુણવત્તા મિયુંત્રણ (Quality Control): ગુણિત્તા વનયાંત્રણ પ્રયોગશાળા 

વિકસાિીને અને સખત પરીક્ષણ પ્રવિયાઓ અમલમાાં મૂકીને ઇન-હાઉસ ગુણિત્તા 

વનયાંત્રણ ક્ષમતાઓમાાં િધારો કરિો. 

B. ફોરવિગ ઇમન્ટગે્રશિ (Forward Integration - પશ્ચામભિુખ એકીકરણ): 
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 મવતરણ અિે વચેાણ (Distribution and Sales): ગજુરાત અને પડોશી 

પ્રદેશોમાાં ગ્રાહકો સુધી સીધી પહોાંચિા માટે િજબૂત મવતરણ િટેવકગ  

(robust distribution network), વરટેલરો સાથે ભાગીદારી અને ઇ-કોિસગ 

પ્લેટફોમ્સગ (e-commerce platforms) નો લાભ લેિો. 

 સિારકાિ અિે જાળવણી સેવાઓ (Repair and Maintenance Services): 

િધારાની આિક અને ગ્રાહક િફાદારી માટે િાસણોના સમારકામ અને જાળિણી 

સેિાઓ પ્રદાન કરિી. 

 વૈમવધ્યકરણ (Diversification): ઇકો-ફે્રન્િલી (eco-friendly) અથિા 

સ્પેવશયાવલટી કૂકિેર જિેા નિીન િાસણ િેવરઅન્ટ્સ રજૂ કરીને ઉત્પાદિ 

લાઇિિુું મવસ્તરણ (expanding the product line). 

 

તાલીિ કેન્રો અિે અભ્યાસિિો (TRAINING CENTERS AND COURSES) 

ઉત્પાદનની ગુણિત્તા અને કાયાક્ષમતા િધારિા તેમજ કમાચારીઓના કૌશલ્ય વિકાસ 

માટે જરૂરી તાલીમ: 

 ઉત્પાદિ ટેકમિમશયિોિી તાલીિ: વપ્રવસઝન શેવપાંગ, િેવલ્ડાંગ અને વફવનવશાંગ 

પ્રવિયાઓ સવહત એિવાન્સ્િ િેન્યુફેક્ચમરુંગ તકિીકો 

(advanced manufacturing techniques) માાં તાલીમ આપિા માટે તકનીકી 

સાંસ્થાઓ સાથે સહયોગ કરિો. 

 ગુણવત્તા મિયુંત્રણ તાલીિ: વનરીક્ષકોને વ્યાપક વનરીક્ષણ પદ્ધવતઓ અને ખામી 

ઓળખ અાંગે તાલીમ આપિા માટે ઇિ-હાઉસ ગુણવત્તા મિયુંત્રણ કાયગિિો 

(in-house quality control programs) વિકસાિિા. 

 િશીિ ઓપરટેરો અિે જાળવણી કિગચારીઓિી તાલીિ: મશીનરીના સલામત 

સાંચાલન, િુશ્કેલીમિવારણ (troubleshooting) અને વનયવમત જાળિણી અાંગે 

તાલીમ. 

 ઓિલાઈિ મશક્ષણ: વ્યિસાય િાવણજ્ય, એકાઉવન્ટાંગ, ઉત્પાદન, માકેવટાંગ અને 

ઉદ્યોગસાહવસકતાના ક્ષેત્રોમાાં ઉન્નત વશક્ષણ માટે Swayam portal 

([https://swayam.gov.in/](https://swayam.gov.in/)) નો ઉપયોગ કરિો. 
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િવીિ િાકેમટુંગ વ્યહૂરચિા (INNOVATIVE MARKETING STRATEGY) 

માત્ર પરાંપરાગત િેચાણ પર આધાવરત ન રહેતા, આધુવનક ગ્રાહકોન ેઆકષાિા માટે: 

 

 'એક્સચેન્જ િેલા' (Exchange Mela): ગ્રાહકોને જૂના િાસણોના બદલામાાં 

નિા િાસણો પર વડસ્કાઉન્ટ આપિાની ઝુાંબશે ચલાિિી, જ ેિેચાણ િધાર ેછે અને 

વરસાયવ્લાંગમાાં મદદ કર ેછે. 

 કોમ્યુમિટી કૂમકુંગ િેિો: મવહલા માંડળો અને રવેસડેવન્શયલ સોસાયટીઓમાાં જઈને 

'ઓછા તલેમાાં રસોઈ' (Zero Oil Cooking) નુાં વનદશાન આપિુાં અને ત્યાાં જ 

િાસણોનુાં િેચાણ કરિુાં. 

 B2B કેટલોગ: હોટેલ, કેટરસા અને હોવસ્પટલ કેન્ટીન માટે ખાસ જથ્થાબાંધ ભાિ 

સાથેનો વડવજટલ કેટલોગ િોટ્સએપ પર મોકલિો. 

 ઇન્ફ્લુએન્સર િાકેમટુંગ: લોકવપ્રય ગજુરાતી કૂવકાંગ ચેનલો (YouTube) અને ફૂડ 

બ્લોગસાને પ્રાયોવજત (Sponsor) કરિા જથેી તેઓ તમારી બ્રાન્ડના િાસણો 

િાપર.ે 

 

તકિીકી અપગ્રેિેશિ (TECHNOLOGICAL UPGRADATION) 

ઉત્પાદન પ્રવિયાને િધુ કાયાક્ષમ અને સુરવક્ષત બનાિિા: 

 CNC મસ્પમિુંગ િશીિ (CNC Spinning Machine): હાથથી વસ્પવનાંગ કરિાને 

બદલે CNC મશીનનો ઉપયોગ કરિો, જથેી િાસણોનો આકાર અને જાડાઈ 

એકદમ સચોટ રહે. 

 હાિગ એિોિાઇમઝુંગ પ્લાન્ટ: સામાન્ય એલ્યવુમવનયમ કરતા 'હાડા  એનોડાઇઝડ' 

િાસણો િધુ ટકાઉ અને સ્િેચ-પ્રૂફ હોય છે, જનેુાં માવજાન પણ ઊાં ચુાં હોય છે. 

એક્સચેન્જ 

િેલા 

1 
કોમ્યુમિટી 

કૂમકુંગ િેિો 

2 
B2B 
કેટલોગ 

3 

ઇન્ફ્લુએન્સર 

િાકેમટુંગ 

4 



મહિલા ઉદ્યોગસાિહસકતા પ્લેટફોમમ - ગુજરાત પ્રકરણ  

13 
 

 ઓટોિેટેિ પોમલમશુંગ: કામદારોના સ્િાસ્થ્ય (ધૂળથી બચિા) અને સાઇવનાંગ 

(Chamak) માાં એકસૂત્રતા લાિિા રોબોવટક અથિા ઓટોમટેેડ પોવલવશાંગ 

મશીનનો ઉપયોગ. 

 

SWOT મવશે્લષણ (SWOT Analysis) 

શમિઓ (Strengths) િબળાઈઓ (Weaknesses) 

- હળિુાં િજન અને ઉત્તમ ગરમી 

િાહકતા. 

- વરસાયવ્લાંગની સરળતા (ભાંગાર 

વકાંમત સારી મળે છે). 

- સ્ટીલ કરતા વકાંમત ઓછી. 

- એવસવડક ખોરાક (ટામેટા/આમલી) સાથે 

વરએક્શન થિાનો ભય. 

- સ્ટીલની સરખામણીમાાં જલ્દી ડેન્ટ (Dent) 

પડિા. 

- આરોગ્ય અાંગે ગ્રાહકોમાાં ગેરમાન્યતા. 

તકો (Opportunities) ભય/પિકારો (Threats) 

- ગ્રામીણ બજારોમાાં મોટી માાંગ. 

- નોન-વસ્ટક અને ઇન્ડક્શન બેઝ 

િાસણોનુાં ઉત્પાદન. 

- વનકાસ બજાર (આવફ્રકા અને ગલ્ફ 

દેશો). 

- કાચા માલ (એલ્યવુમવનયમ ઇન્ગોટ/શીટ) ના 

ભાિમાાં િધઘટ. 

- સ્ટેનલસે સ્ટીલ અને વસરાવમક કૂકિેરની 

સ્પધાા. 

- સસ્તા અને હલકી ગણુિત્તાના સ્થાવનક 

ઉત્પાદનો. 

 

જોખિ વ્યવસ્થાપિ (RISK MANAGEMENT) 

 કાચા િાલિા ભાવ: એલ્યુવમવનયમના ભાિ આાંતરરાષ્ટર ીય બજાર (LME) પર 

આધાવરત છે. 

o વનિારણ: મોટા સપ્લાયસા સાથે લાાંબા ગાળાના કોન્ટર ાક્ટ કરિા અને સ્િેપ 

વરસાયવ્લાંગનો ઉપયોગ કરિો. 

 કાિદારોિી સુરક્ષા: પ્રસે મશીન અને પોવલવશાંગ યુવનટમાાં અકસ્માતનુાં જોખમ. 

o વનિારણ: સેફ્ટી સેન્સસા િાળા મશીનો િાપરિા અને કામદારોને સેફ્ટી 

વગયર (ગ્લોવ્સ, ગોગલ્સ) આપિા. 
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 ઉત્પાદિ ખાિી: વલકેજ અથિા િેક િાળા િાસણો બજારમાાં જાય તો 

બદનામી. 

o વનિારણ: દરકે બેચનુાં પ્રેશર ટેવસ્ટાંગ અને વિઝ્યુઅલ ઇન્સ્પેક્શન કરિુાં. 

 

કચરાિુું વ્યવસ્થાપિ (WASTE MANAGEMENT - CIRCULAR ECONOMY) 

 

 

ગુણવત્તા મિયુંત્રણ અિે ખાતરી (QUALITY CONTROL & ASSURANCE) 

ગ્રાહક સુરક્ષા માટે: 

 

 

• કવટાંગ અને વટર વમાંગ દરવમયાન નીકળતા ટુકડા (Scrap) ને ફરીથી 

ઓગાળીને સીટ અથિા ઇન્ગોટ બનાિી શકાય (100% 
વરસાયકલેબલ). 

એલ્યુમિમિયિ 

સ્િેપ 

• પોવલવશાંગ દરવમયાન નીકળતી ધૂળને યોગ્ય રીતે એકવત્રત કરી 

વનકાલ કરિો, જથેી પયાાિરણ અને કામદારોને નુકસાન ન થાય. 
પોમલમશુંગ િસ્ટ 

• એનોડાઇવઝાંગ પ્રવિયામાાં િપરાતા એવસડ અને પાણીને ETP 
(Effluent Treatment Plant) માાં શુદ્ધ કયાા પછી જ વનકાલ કરિો. 

કેમિકલ વેસ્ટ 

ફિૂ ગે્રિ કોમટુંગ 

•નોન-વસ્ટક 

િાસણોમાાં િપરાતુાં 

કોવટાંગ PFOA-free 
(હાવનકારક કેવમકલ 

મુક્ત) છે તેની 

ખાતરી કરિી. 

હેન્િલ િજબૂતી 

• કુકર અને તિીના 

હેન્ડલ ગરમ ન થાય 

અને તૂટી ન જાય ત ે

માટે 'લોડ ટેસ્ટ' અને 

'હીટ રવેઝસ્ટન્સ' 
ટેસ્ટ કરિા. 

BIS િાકગ  

•પ્રેશર કૂકર માટે IS 
2347 અને અન્ય 

િાસણો માટે IS 
1660 ધોરણોનુાં 

પાલન કરી ISI માકા  

મેળિિો, જ ેવિશ્વાસ 

િધાર ેછે. 



અસ્વીકૃતિ/Disclaimer

આ પ્રોજેક્ટ પ્રોફાઇલ માર્ગદર્શન અને પ્રાથમિક સંશોધન માટે જ છે. ખર્ચ
અને નફાકારકતા સહિતના નાણાકીય આંકડાઓ ધારણાઓ પર
આધારિત સૂચક અંદાજો છે અને તેમાં ફેરફાર થઈ શકે છે. તેઓ
વ્યવસાયિક સફળતાની કોઈ ગેરંટી આપતા નથી. ઉદ્યોગસાહસિકોએ
પોતાનો સંપૂર્ણ બજાર સર્વેક્ષણ, નાણાકીય યોગ્ય અભ્યાસ, અને
કાયદાકીય પાલન ચકાસણી (ખર્ચની ચકાસણી અને જરૂરી તમામ
પરવાનગીઓ અને મંજૂ રીઓ મેળવવા સહિત) કરવી ફરજિયાત છે.
કોઈપણ ચોક્કસ મશીનરી, સપ્લાયર, અથવા તાલીમ સંસ્થાનું નામ માત્ર
માહિતીના સંદર્ભ માટે આપવામાં આવ્યું છે અને તે કોઈ ભલામણ
નથી.આ માહિતી વ્યાવસાયિક નાણાકીય કે તકનીકી સલાહ નો વિકલ્પ
નથી, અને આ રૂપરેખાઓના આધારે લેવાયેલા નિર્ણયોથી થતા કોઈપણ
નુકસાન માટે પ્રદાતા કોઈ જવાબદારી લેતા નથી.

This project profile is for guidance and preliminary research
only. The financial figures, including costs and profitability,
are indicative estimates based on assumptions and are
subject to change. They are not a guarantee of commercial
success. Entrepreneurs must conduct their own thorough
market surveys, financial due diligence, and legal
compliance checks (including verifying costs and obtaining
all necessary licenses and approvals). The name of any
specific machinery, supplier, or training institution is
provided purely for informational reference and does not
constitute a recommendation. This information is not a
substitute for professional financial or technical advice, and
the provider holds no liability for any losses incurred from
decisions based on these profiles.


